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[bookmark: 标准前言][bookmark: _Toc104972679][bookmark: _Toc139048423]前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国电子元件行业协会电接插元件分会提出。
本文件由中国电子元件行业协会电接插元件分会归口。
本文件起草单位：维峰电子（广东）股份有限公司、中国电子技术标准化研究院、浙江伊控动力系统有限公司、陕西华达科技股份有限公司、山东龙立电子有限公司、深圳市得润电子股份有限公司、东莞高端精密电子股份有限公司、巨一动力系统有限公司。
本文件主要起草人：周松林、赵世志、彭厚福、王 鹏、李成炫、朱茗、高源、陈峰、彭战良、赵欣、侯香妮、高文彬、王秀剑、董茂杰、陈丹、谭达兴、吴立波、张红玉。

[bookmark: 标准引言][bookmark: _Toc104972256][bookmark: _Toc104972680][bookmark: _Toc139048424]引    言
本团体标准供各成员单位自愿采用。提请各使用单位注意，采用本团体标准时，根据各自产品特点，确认本团体标准的适用性。



[bookmark: 标准内容][bookmark: _Hlk77840798]1.27mm间距微型计算机系统连接器
[bookmark: _Toc104972257][bookmark: _Toc104972681][bookmark: _Toc139048425]范围
本文件规定了1.27mm间距微型计算机系统连接器的技术要求、试验方法和交付准备等。
本文件适用于1.27mm间距微型计算机系统连接器的设计、制造和验收。
[bookmark: _Toc104972258][bookmark: _Toc104972682][bookmark: _Toc139048426]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 1804-2000  一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差
GB/T 2059-2017 铜及铜合金带材 
GB/T 2408-2021 塑料 燃烧性能的测定
GB/T 2421.1-2020 环境试验 概述和指南
GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划
GB/T 4210-2015 电工术语 电子设备用机电元件
GB/T 5095.2—1997 电子设备用机电元件 基本试验规程及测量方法 第2部分：一般检查、电连续性和接触电阻测试、绝缘试验和电压应力试验
GB/T 5095.4—1997 电子设备用机电元件 基本试验规程及测量方法 第4部分：动态应力试验
GB 5095.5-1997 电子设备用机电元件 基本试验规程及测量方法 第部5分：撞击试验（自由元件）、静负荷试验（固定元件）、寿命试验和过负荷试验
GB/T 5095.6-1997：电子设备用机电元件 基本试验规程及测量方法 第6部分：气候试验和锡焊试验
GB 5095.7-1997：电子设备用机电元件 基本试验规程及测量方法 第7部分：机械操作试验和密封性试验
[bookmark: _Toc104972259][bookmark: _Toc104972683][bookmark: _Toc139048427]术语和定义
GB/T 4210-2015界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc104972260][bookmark: _Toc104972684][bookmark: _Toc139048428]技术要求
[bookmark: 材料][bookmark: _Toc104972261][bookmark: _Toc104972685][bookmark: _Toc139048429]材料
[bookmark: _Toc104972262][bookmark: _Toc104972686][bookmark: _Toc139048430]通则
材料符合本文件的规定。本文件未指明确定的材料时，使用能使连接器及其组件满足本文件规定的性能要求的材料。
[bookmark: 接触件材料][bookmark: _Toc104972263][bookmark: _Toc104972687][bookmark: _Toc139048431]接触件材料
接触件为铜或铜合金材料，符合GB/T 2059-2017的要求。
[bookmark: 接触件涂覆层][bookmark: _Toc104972264][bookmark: _Toc104972688][bookmark: _Toc139048432]接触件涂覆层
接触件表面镀层选用锡、金等金属材料，对配接触件的接触面采用相同镀层材料。
[bookmark: 绝缘材料][bookmark: _Toc104972265][bookmark: _Toc104972689][bookmark: _Toc139048434]绝缘材料
绝缘材料应有符合预定用途的电气性能和机械性能，以防止绝缘安装板在装配和规定的使用过程中发生起层、裂纹或破碎现象。绝缘材料的阻燃等级应符合GB/T 2408-2021中试验方法B要求，材料的阻燃等级应达到或优于V-0等级。
绝缘体材料的相对电痕指数（CTI）等级：≤4。
相对热指数（RTI值）：≥105 ℃。
[bookmark: 禁限用材料][bookmark: _Toc104972266][bookmark: _Toc104972690][bookmark: _Toc139048435]禁限用材料 
制造连接器所用的材料，应使用满足或优于工作和维修要求的可回收、再生和环保材料，并充分提高其经济效益和降低寿命期内的费用。环保机构确定危险的材料，在常规材料不能满足应用要求时，经客户、供应商等充分评审后方能使用。连接器所用的材料满足相关行业规定的要求。
[bookmark: 结构和物理特性][bookmark: _Toc104972267][bookmark: _Toc104972691][bookmark: _Toc139048436]产品结构
[bookmark: 结构][bookmark: _Toc104972268][bookmark: _Toc104972692][bookmark: _Toc139048437]结构
连接器依接触件规格分为3类：M类型，D类型，H类型。M类型插头和插座的接触件都为弹性，且带金属屏蔽壳；D类型插头的接触件为刚性，两排接触面相距2.15毫米，插座的接触件为弹性；H类型插头的接触件为刚性，两排接触面相距1.55毫米，插座的接触件为弹性。本连接器为插拔式。涉及的产品型谱有20种，其中M类型的型谱有3种，D类型的型谱有9种，H类型的型谱有8种。
[bookmark: 外观规格][bookmark: _Toc104972269][bookmark: _Toc104972693][bookmark: _Toc139048438]锁紧机构
M类型连接器具有锁紧机构，保证产品在锁紧状态下，接触件接触可靠。在未解锁锁紧结构的情况下，相互插合到位的连接器无法分离。
[bookmark: _Toc104972270][bookmark: _Toc104972694][bookmark: _Toc139048439][bookmark: 排针端子][bookmark: _Toc77852405]连接器界面尺寸
[bookmark: _Toc104972271][bookmark: _Toc104972590][bookmark: _Toc104972695]插头与插座界面应符合附录A所规定的尺寸。 
[bookmark: 连接器外形高度尺寸][bookmark: _Toc104972272][bookmark: _Toc104972696][bookmark: _Toc139048440]连接器外形尺寸
连接器外形尺寸应符合附录B所规定的尺寸。
[bookmark: 排针、排母配合][bookmark: 定位基准][bookmark: 产品平面度定义][bookmark: _Toc104972279][bookmark: _Toc104972703][bookmark: _Toc139048441]共面度
表面贴装技术安装的连接器引脚共面度应不大于0.1mm。
[bookmark: _Toc139048442]连接器的配合高度
连接器的配合高度应符合附录C规定的要求。
[bookmark: _Toc139048443]印制板开孔及焊盘设计
推荐的印制板开孔及焊盘尺寸见附录D。
[bookmark: 外观质量][bookmark: _Toc104972282][bookmark: _Toc104972706][bookmark: _Toc139048444]外观
[bookmark: 标记][bookmark: _Toc104972283][bookmark: _Toc104972707][bookmark: _Toc139048445]标记
连接器标记应正确、清晰、牢固。标记应由以下几部分组成:
制造商名称、商标或溯源标记；
连接器型号标记；
批次号或生产日期。
[bookmark: 外观][bookmark: _Toc104972284][bookmark: _Toc104972708][bookmark: _Toc139048446]外观质量
连接器应无裂纹、起泡、起皮、龟裂、掉块等影响使用的缺陷。
[bookmark: 性能][bookmark: _Toc104972285][bookmark: _Toc104972709][bookmark: _Toc139048447]性能
[bookmark: 气候类别][bookmark: _Toc104972286][bookmark: _Toc104972710][bookmark: _Toc139048448]气候类别
按GB/T 2421.1-2020和表1。
气候类别
	气候类别
	低温
℃
	高温
℃
	循环湿热
d

	-55/85/6
	-55
	85
	6


[bookmark: 额定工作电流][bookmark: 互换性][bookmark: _Toc104972289][bookmark: _Toc104972713][bookmark: _Toc139048449]额定值
连接器的额定工作电流1.0 A，额定工作交流电压200 V。
互换性
同一型号、规格的连接器插头和插座之间应能完全互换。
[bookmark: 接触电阻][bookmark: _Toc139048450]接触电阻
按5.5.3条规定试验，连接器接触电阻常态下不大于30 m，机械或环境试验后，接触电阻变化量不大于20 m。
[bookmark: 绝缘电阻][bookmark: _Toc104972293][bookmark: _Toc104972717][bookmark: _Toc139048451]绝缘电阻
按5.5.4条规定试验，连接器相邻接触件之间和接触件与连接器外壳之间的绝缘电阻常态下不小于1000 M，机械或环境试验后，绝缘电阻不小于200 M。
[bookmark: 耐电压][bookmark: _Toc104972294][bookmark: _Toc104972718][bookmark: _Toc139048452]耐电压 
按5.5.5条规定试验后，连接器任何相邻的接触件之间和接触件与连接器外壳之间的耐交流电压不小于500 V，泄漏电流不大于1 mA，且不能有击穿或飞弧等现象。
[bookmark: 插入和拔出力][bookmark: _Toc139048453]接触件插入力和拔出力
[bookmark: _Hlk138939730]按5.5.6条规定试验后，接触件的插入力不大于1.5 N，拔出力不小于0.2 N。
[bookmark: _Toc139048454]插入力和拔出力
按5.5.7条规定试验后，连接器插入力和拔出力符合表2要求。
插入力和拔出力
	芯数
	插入力(最大）
N
	拔出力（最小）
N

	14
	20.6
	2.7

	20
	29.4
	3.9

	26
	38.2
	5.1

	36
	52.9
	7.1

	40
	58.8
	7.8 

	50
	73.5
	9.8

	68
	100.0
	13.3

	80
	117.6
	15.6

	100
	147.0
	19.6


[bookmark: _Toc139048455][bookmark: _Toc104972301][bookmark: _Toc104972725]机械寿命
按5.5.8条规定试验后，外观质量符合4.3条的规定，接触电阻符合4.4.4条的规定，插入力和拔出力符合4.4.8条的规定，且无影响正常使用的损坏。
[bookmark: _Toc139048456]振动
按5.5.9条规定进行试验，试验中连接器的电气连续性中断应不大于1μs；试验后，外观质量符合4.3条的规定，接触电阻符合4.4.4条的规定。
[bookmark: _Toc139048457]冲击
按5.5.10条规定进行试验，试验中连接器的电气连续性中断应不大于1μs；试验后，外观质量符合4.3条的规定，接触电阻符合4.4.4条的规定。
[bookmark: 冲击][bookmark: _Toc139048458][bookmark: _Toc104972303][bookmark: _Toc104972727]稳态湿热
按5.5.11条规定进行试验后，外观质量符合4.3条的规定，接触电阻符合4.4.4条的规定，绝缘电阻符合4.4.5条的规定，耐电压符合4.4.6条的规定。
[bookmark: _Toc139048459]温度快速变化
按5.5.12条规定进行试验后，外观质量符合4.3条的规定，绝缘电阻符合4.4.5条的规定，耐电压符合4.4.6条的规定。
[bookmark: 湿度][bookmark: _Toc139048460]盐雾
按5.5.13条规定完成试验，并按规定用蒸馏水洗净和干燥后，金属防护层腐蚀面积不应超过金属防护层面积的5%，非金属材料应无明显的泛白、膨胀、起泡、龟裂和麻坑等缺陷，且无影响正常使用的损坏，接触电阻符合4.4.4条的规定。
[bookmark: 温度冲击][bookmark: _Toc104972305][bookmark: _Toc104972729][bookmark: _Toc139048461]高温
按5.5.14条规定进行试验后，外观质量符合4.3条的规定，绝缘电阻符合4.4.5条的规定，耐电压符合4.4.6条的规定。
[bookmark: 盐雾][bookmark: _Toc139048462]循环湿热
按5.5.15条规定进行试验后，外观质量符合4.3条的规定，接触电阻符合4.4.3条的规定，绝缘电阻符合4.4.5条的规定，耐电压符合4.4.6条的规定。
[bookmark: 温度寿命][bookmark: 质量保证规定][bookmark: _Toc139048463]可焊性
a. 对于印制板焊接的连接器，按5.5.16条方法a规定进行试验后，焊接区域沾锡面积在95%以上；
[bookmark: _Hlk138940922]b. 对于焊线的连接器，按5.5.16条方法b规定进行试验后，焊料应润湿试验区域，并且应无小滴。
[bookmark: _Toc139048464]耐焊接热
a. 对于印制板焊接的连接器，按5.5.17条方法a规定进行试验后，外观质量应符合4.3的规定。
b. 对于焊线的连接器，按5.5.17条方法b规定进行试验后，外观质量应符合4.3的规定。
[bookmark: _Toc104972308][bookmark: _Toc104972732][bookmark: _Toc139048465]质量保证规定 
[bookmark: _Toc104972309][bookmark: _Toc104972733][bookmark: _Toc139048466]总则
本文件规定的检验分类如下： 
1. 型式检验； 
1. 交收检验。 
[bookmark: 检验条件][bookmark: _Toc104972310][bookmark: _Toc104972734][bookmark: _Toc139048467]检验条件 
[bookmark: 标准大气条件][bookmark: _Toc104972311][bookmark: _Toc104972735][bookmark: _Toc139048468]基础标准大气条件 
基准标准大气条件同GB/T 2421-2020中的第4.1条的规定。
a) [bookmark: _Hlk140913951]温度：20 ℃；
b) 气压：101.3 kPa。
[bookmark: 仲裁试验的标准大气条件][bookmark: _Toc104972312][bookmark: _Toc104972736][bookmark: _Toc139048469]仲裁测量和试验用标准大气条件 
[bookmark: _Hlk140914033][bookmark: _Hlk140918469]仲裁测量和试验用标准大气条件符合GB/T 2421-2020中的第4.2条的规定，并采用以下细则： 
1. 温度：25 ℃±1 ℃； 
相对湿度：48% ～ 52%； 
气压：86 kPa ～ 106 kPa。 
[bookmark: 试验用标准大气条件][bookmark: _Toc104972313][bookmark: _Toc104972737][bookmark: _Toc139048470]测量和试验用标准大气条件
[bookmark: _Hlk140918496][bookmark: _Hlk140595831]测量和试验用标准大气条件符合GB/T 2421-2020中的第4.3条的规定，除另有规定，试验应在下列环境条件下进行： 
1. 环境温度：15 ℃ ～ 35 ℃；
空气相对湿度：25% ～ 75%； 
大气压力：86 kPa ～ 106 kPa。 
[bookmark: 恢复条件][bookmark: _Toc104972314][bookmark: _Toc104972738][bookmark: _Toc139048471]恢复条件 
恢复条件符合GB/T 2421-2020中第4.4条的规定。
[bookmark: 型式检验][bookmark: _Toc104972315][bookmark: _Toc104972739][bookmark: _Toc139048472]型式检验
[bookmark: 通则][bookmark: _Toc104972316][bookmark: _Toc104972740][bookmark: _Toc139048473]通则
型式检验应在客户或供应商主管部门认可的试验室进行，所有连接器应是在生产中通常使用的设备和工艺所生产的产品。
[bookmark: 检验时机][bookmark: _Toc104972317][bookmark: _Toc104972741][bookmark: _Toc139048474]检验时机
有下列情况之一时，应进行型式检验：
1. 产品定型生产时；
正式生产后，如产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
产品转厂生产时；
连续停产一年以上再恢复生产时；
连续生产的连接器每36个月进行一次；
国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
[bookmark: 型式检验样品][bookmark: _Toc104972318][bookmark: _Toc104972742][bookmark: _Toc139048475]型式检验样品
从交收检验合格的产品批中，随机抽取M类型、D类型、H类型样品，每种类型的产品遵循抽取芯数最大和配合高度最大的样品原则，具体如下：
a) M类型取插头、90度穿孔焊接式插座各7只，共计7套，所有样品经过P组检验项目试验后，再平均分配到PA组、PB组、PC组、PD组、PE组、PF组、PG组7组试验中分别进行试验； 
b) D类型取90度穿孔焊接式插头、180度穿孔焊接式插座各7只，共计7套，所有样品经过P组检验项目试验后，再平均分配到PA组、PB组、PC组、PD组、PE组、PF组、PG组7组试验中分别进行试验； 
c) H类型取90度穿孔焊接式插头、90度穿孔焊接式插座各7只，共计7套，所有样品经过P组检验项目试验后，再平均分配到PA组、PB组、PC组、PD组、PE组、PF组、PG组7组试验中分别进行试验； 
d) 随后抽取M类型的插头、180度穿孔焊接式插座、90度穿孔焊接式插座各1只，D类型的180度穿孔焊接式插头、90度穿孔焊接式插头、90度贴片式插头、180度穿孔焊接式插座、90度穿孔焊接式插座各1只，H类型的180度穿孔焊接式插头、90度穿孔焊接式插头、180度贴片式插座、180度穿孔焊接式插座、90度穿孔焊接式插座各1只，共计13只，进行PH组试验。
[bookmark: 检验项目和顺序][bookmark: _Toc104972319][bookmark: _Toc104972743][bookmark: _Toc139048476]检验项目和顺序
型式检验项目按表3进行。
型式检验项目
	检验项目
	要求章条号
	检验方法章条号

	P组检验项目（所有样品）

	外观、尺寸
	4.2；4.3；
	5.5.1

	互换性
	4.4.3
	5.5.2

	接触电阻
	4.4.4
	5.5.3

	绝缘电阻
	4.4.5
	5.5.4


(续)
	[bookmark: 合格判据535][bookmark: _Toc104972320][bookmark: _Toc104972744]检验项目
	要求章条号
	检验方法章条号

	耐电压
	4.4.6
	5.5.5

	PA组（3套样品）

	接触件插入力和拔出力
	4.4.7
	5.5.6

	PB组（3套样品）

	插入力和拔出力
	4.4.8
	5.5.7

	机械寿命
	4.4.9
	5.5.8

	PC组（3套样品）

	振动
	4.4.10
	5.5.9

	冲击
	4.4.11
	5.5.10

	PD组（3套样品）

	温度快速变化
	4.4.13
	5.5.12

	稳态湿热
	4.4.12
	5.5.11

	PE组（3套样品）

	循环湿热
	4.4.16
	5.5.15

	PF组（3套样品）

	高温
	4.4.15
	5.5.14

	PG组（3套样品）

	盐雾
	4.4.14
	5.5.13

	PH组（13只样品）

	可焊性
	4.4.17
	5.5.16

	耐焊接热
	4.4.18
	5.5.17


[bookmark: _Toc139048477]合格判据
型式检验的每一套产品按规定的型式检验项目全部符合要求，判定该种产品型式检验合格，其中任一套产品的任一项不符合要求时，允许排除不符合要求的因素再次检验，但同一个产品检验次数（包括不同项目）不得超过2次。
如果样品未能通过型式检验，则承制方应按下列步骤进行处理：
1. 立即通知用户并停止产品交货和交收检验；
1. 查明失效原因，在材料、工艺或其他方面提出纠正措施，对采用基本相同的材料和工艺进行制造、失效模式相同、能够进行纠正的所有产品采取纠正措施；
1. 完成纠正措施后，重新抽取样品进行型式检验（由用户决定进行全部项目检验或进行原样本失效项目的检验）；
1. 交收检验也可以重新开始，但必须在型式检验重新检验合格后，产品才能交货。
如果型式检验重新检验不合格，则应由承制方与订购方双方共同就该产品在一起协商处理。
[bookmark: 样品处理][bookmark: _Toc104972321][bookmark: _Toc104972745][bookmark: _Toc139048478]样品处理 
型式检验过的样品，不应用于客户交货。
[bookmark: 交收检验][bookmark: _Toc104972322][bookmark: _Toc104972746][bookmark: _Toc139048479]交收检验 
[bookmark: 检验批][bookmark: _Toc104972323][bookmark: _Toc104972747][bookmark: _Toc139048480]检验批 
一个检验批应由在生产要素基本相同条件下生产，且生产完成后同时提交检验的相同型号连接器组成 。
[bookmark: 检验项目][bookmark: _Toc104972324][bookmark: _Toc104972748][bookmark: _Toc139048481]检验项目 
交收检验应由表4规定组成，并按所示顺序进行。
[bookmark: 抽样方案][bookmark: _Toc104972325][bookmark: _Toc104972749]交收检验项目
	检验项目
	要求章条号
	检验方法章条号
	AQL

	外观、尺寸
	4.2；4.3；
	5.5.1
	0.25

	互换性a
	4.4.3
	5.5.2
	0.25

	接触电阻
	4.4.4
	5.5.3
	0.25

	绝缘电阻
	4.4.5
	5.5.4
	0.25

	耐电压
	4.4.6
	5.5.5
	0.25

	插入力和拔出力b
	4.4.8
	5.5.7
	0.25

	a 数量大于3套时，随机抽取3套样品；数量少于3套时，全检。
b 测试数据可采用与交收检验同批次的成品验收的过程检验数据。


[bookmark: _Toc139048482]抽样方案 
从提交产品中按GB/T 2828.1-2012中的一般检查水平II的一次正常抽样检查方案随机抽取样品。合格质量水平（AQL）应符合表4的规定。
[bookmark: 合格判据544][bookmark: _Toc104972326][bookmark: _Toc104972750][bookmark: _Toc139048483]合格判据 
若不合格品数小于或等于AQL值的规定，则该批产品合格。 
若不合格品数大于AQL值，则由制造商对不合格项目进行100％检查，剔除不合格品后，可再次提交复验。复验批应采用一次加严检查，若复验仍不合格，则整批产品退回，不得再次提交检验。
[bookmark: _Toc104972327][bookmark: _Toc104972751][bookmark: _Toc139048484]检验方法 
[bookmark: 结构及物理特性、外观质量检查][bookmark: _Toc104972328][bookmark: _Toc104972752][bookmark: _Toc139048485]外观及机械检查 
用目视法或相应量具检查连接器外观、结构状态、标志及产品加工质量。 
[bookmark: 互换性552][bookmark: _Toc104972329][bookmark: _Toc104972753][bookmark: _Toc139048486]互换性 
将同一型号、规格的插头、插座进行连接（或插合）和分离，检查是否能互换。
[bookmark: 接触电阻553][bookmark: _Toc139048487]接触电阻 
按GB/T 5095.2-1997中试验2a规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则:
1. 试验采用直流电压，电压不高于20 mV；
1. 试验采用直流电流，电流不高于100 mA。
[bookmark: 绝缘电阻554][bookmark: _Toc104972333][bookmark: _Toc104972757][bookmark: _Toc139048488]绝缘电阻
按GB/T 5095.2-1997中试验3a的方法B规定的方法对插合好的连接器进行试验，采用500 V 50 V直流电压测试。
[bookmark: 耐电压555][bookmark: _Toc104972334][bookmark: _Toc104972758][bookmark: _Toc139048489]耐电压
按GB/T 5095.2-1997中试验4a的方法B规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则： 
1. 施加500 V交流电压在相邻接触件之间或接触件与外壳之间； 
1. 持续时间至少60 s。 
[bookmark: 插入力和拔出力556][bookmark: _Toc139048490]接触件插入力和拔出力
按GB/T 5095.7-1997中试验13b规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
a） [bookmark: _Hlk138939672]任取插头和插座去除多余接触件，只留对称的两对接触件进行试验;
b） [bookmark: _Hlk138939774]取其数值的一半为接触件的插入力和拔出力数据；
c） 速度（505%）mm/min;
[bookmark: _Toc139048491]插入力和拔出力
按GB/T 5095.7-1997中试验13b规定的方法对插合好的连接器进行试验，速度（505%）mm/min。
[bookmark: _Toc139048492]机械寿命
按GB/T 5095.5-1997中试验9a规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 连接器轴向插拔前其偏移量和倾斜度符合附录E的要求；
插拔速度：（505%）mm/min；
插拔次数：500次。
[bookmark: 端子保持力557][bookmark: 寿命测试558][bookmark: 振动（随机）559][bookmark: _Toc139048493][bookmark: _Toc104972341][bookmark: _Toc104972765]振动 
按GB/T 5095.4-1997中试验6d规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
a)  频率：10  Hz ~ 500 Hz；
[bookmark: _Hlk138939985]b)  加速度：98 m/s²；
c)  持续时间：每个轴向2 h；
d)  轴向：X、Y、Z 三个轴向。
[bookmark: _Toc139048494]冲击 
按GB/T 5095.4-1997中试验6c规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 波形：半正弦；
1. 峰值加速度: 490 m/s²；
1. 持续时间：11 ms；
1. [bookmark: _Hlk113472298]冲击次数：三轴六向，每向3次，共18次。
[bookmark: 冲击5510][bookmark: 可焊接性5511][bookmark: 湿度5512][bookmark: 温度冲击5513][bookmark: _Toc139048495][bookmark: _Toc104972343][bookmark: _Toc104972767]稳态湿热
按GB/T 5095.6-1997中试验11c规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 温度：40 ℃  2 ℃；
1. 相对湿度：90% ~ 95%；
1. 测试时间：96 h；
[bookmark: _Toc139048496]温度快速变化
按GB/T 5095.6-1997中试验11d规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 温度保持 -55 ℃  3 ℃，0.5 h；
温度保持105 ℃  3 ℃， 0.5 h；
过渡时间最大30 s；
循环次数：5次；
每次循环时间：1 h。
[bookmark: 盐雾5514][bookmark: _Toc139048497][bookmark: _Toc104972344][bookmark: _Toc104972768]盐雾
按GB/T 5095.6-1997中试验11f规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 温度: 35 ℃  2 ℃；
1. 浓度：5%  1%；
1. PH值：6.5~7.2；
1. 测试时间：48 h。
[bookmark: _Toc139048498]高温
按GB/T 5095.6-1997中试验11i规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 温度: 105 ℃  3 ℃；
测试时间：1000 h。
[bookmark: _Toc139048499]循环湿热
按GB/T 5095.6-1977中试验11m规定的方法对插合好的连接器进行试验，并采用以下细则：
1. 保实验前，保持温度 25 ℃  3 ℃，相对湿度 45% ~ 75%，使试件温度达稳定；
1. 在1h内，相对湿度升至95% ~100%，温度维持在25 ℃  3 ℃；
1. 在3h  0.5h内，温度升至55 ℃  2℃，相对湿度维持在95% ~100%；
1. 保持温度 55 ℃  2 ℃，相对湿度降至90% ~ 96%，维持9h；
1. 在4.5h  1.5h内，温度降低到25 ℃  3 ℃，相对湿度不低于95%；
1. 保持温度25 ℃  3 ℃，相对湿度不低于95%，直到24h之周期完成；
1. 以上24h为一次循环；
1. [bookmark: _Hlk102490776]共循环6次。
[bookmark: _Toc139048500]可焊性
a. 对于印制板焊接的连接器可焊性试验，按GB/T 5095.6-1997中试验12a规定的方法进行试验，并采用以下细则：
1） 蒸汽加速老化温度：90 ℃ ~ 96 ℃；
2） 持续时间：4h  5 min;
3） 焊锡槽温度：235 ℃  5 ℃；
4） 浸渍时间：5s  0.5s； 
b. 对于焊线的连接器可焊性试验，按GB/T 5095.6-1997中试验12b规定的方法进行试验，并采用以下细则：
1） 蒸汽加速老化温度：90 ℃ ~ 96 ℃；
2） 持续时间：4h  5 min;
3） 烙铁温度：350 ℃  5 ℃；
4） 时间：2s ~ 3s； 
[bookmark: _Toc139048501]耐焊接热
a. 对于印制板焊接的连接器可焊性试验，按GB/T 5095.6-1997中试验12d规定的方法进行试验，并采用以下细则：
1） 焊槽温度：260 ℃±5 ℃；
2） 时间：10 s±1 s。
b. 对于焊线的连接器可焊性试验，按GB/T5095.6—1997中试验12e规定的方法进行试验，并采用以下细则：
1） 烙铁温度：350 ℃±5 ℃；
2） 时间：5 s±1 s。
[bookmark: 温度寿命5515][bookmark: 交货准备6][bookmark: _Toc104972348][bookmark: _Toc104972772][bookmark: _Toc139048502]交货准备
[bookmark: 包装61][bookmark: _Toc104972349][bookmark: _Toc104972773][bookmark: _Toc139048503]包装 
连接器的包装宜符合以下规定：
1. 连接器的插头、插座分开封装于载带（或真空管、真空盒）内； 
1. 装有产品的载带连同产品合格证装入专用包装盒，合格证上应注明：制造厂商标、产品型号、产品名称、检验人员代号、生产年月（或批次号）和包装日期及质量部门印章；包装盒上应有包装标签，标签内容有：制造厂商标记、连接器型号、数量、生产年月、质量部门印章； 
1. 将包装盒装入包装箱。包装箱上需注明连接器型号、数量、重量。包装箱应有防振、防潮措施。
[bookmark: 运输62][bookmark: _Toc104972350][bookmark: _Toc104972774][bookmark: _Toc139048504]运输 
包装成箱的产品，应在避免雨雪直接淋洗的条件下，用任何运输工具运输。 
[bookmark: 储存][bookmark: _Toc104972351][bookmark: _Toc104972775][bookmark: _Toc139048505]储存 
包装成箱的产品，应储存在环境温度为10 ℃～30 ℃，相对湿度不大于70%，周围无酸性、碱性或其他腐蚀性气体存在的库房内，储存时间不能超过1年。
[bookmark: _Toc104972352][bookmark: _Toc104972776][bookmark: _Toc139048506]预定用途 
产品主要适用于工业伺服与控制、控制器设备、商业打印机、工业电脑类用。
[bookmark: 型号命名][bookmark: _Toc104972353][bookmark: _Toc104972777][bookmark: _Toc139048507]型号命名
[bookmark: 排针命名]1.27mm间距微型计算机系统连接器型号参照表5规则命名。
型号命名
	序号
	分类特征
	分类内容
	标记

	1 a
	系列主称
	1.27mm间距微型计算机系统类
	MCS

	2
	产品类型
	插头接触件为弹性
	M

	
	
	插头接触件为刚性，相距2.15mm
	D

	
	
	插头接触件为刚性，相距1.55mm
	H

	3
	分隔符
	分隔符
	–

	4
	插头/插座类别
	插头
	M

	
	
	插座
	F

	5
	芯数
	14
	014

	
	
	20
	020

	
	
	26
	026

	
	
	36
	036

	
	
	40
	040

	
	
	50
	050

	
	
	60
	060

	
	
	68
	068

	
	
	80
	080

	
	
	100
	100

	6
	应用方式
	焊线
	SS

	
	
	90°穿孔焊接
	RD

	
	
	180°穿孔焊接
	SD

	
	
	90° 贴片焊接
	RZ

	
	
	180°贴片焊接
	SM

	7b
	端子电镀
	接触面镀金
	S*

	8
	扩展代码
	1
	1

	
	
	2
	2

	
	
	其它规格
	以此类推

	a 标示栏内 “MCS” 为微型计算机系统的英文（Miniature Computer System）开头字母。
b 标示栏内 “*” 为接触面镀金厚度代码，1:3u"、2:5u"、3:10u"、4:15u"、5:30u"。


1.27mm间距微型计算机系统连接器型号命名示例如下：MSCM-M036RDS21, 1.27mm间距微型计算机系统类M型，插头，36芯，90°穿孔焊接，接触面镀金5u"，扩展代码。
T/CECA XXX-XXXX
[bookmark: 排母命名]
1

[bookmark: 标准附录]

[bookmark: _Toc104972356][bookmark: _Toc104972780][bookmark: _Toc139048509]
（规范性）
连接器界面尺寸
[bookmark: _Toc77852483]A.1  通则
连接器界面尺寸、配合尺寸应符合图A.1，A.2, A.3, A.4, A.5, A.6的规定，尺寸标注中代码“n”取产品芯数的一半，未注公差的尺寸公差符合GB/T 1804-2000中m级的要求。
A.2  M类型插头界面尺寸
M类型插头界面尺寸见图A.1。
                                                                                                                                                   单位：毫米
[image: ]
M类型插头界面尺寸
[bookmark: 排针型谱]A.3  M类型插座界面尺寸
M类型插座界面尺寸见图A.2。
                                                                                            单位：毫米   
[image: ]

	端子厚度尺寸T
	端子接触尺寸B

	0.30.02
	1.860.13

	0.40.02
	2.080.13


 M类型插座界面尺寸
A.4  D类型插头界面尺寸
D类型插头界面尺寸见图A.3。
                                                                                            单位：毫米   
[image: ]
 D类型插头界面尺寸
A.5  D类型插座界面尺寸
D类型插座界面尺寸见图A.4。
                                                                                            单位：毫米   
[image: ]
 D类型插座界面尺寸
A.6  H类型插头界面尺寸
H类型插头界面尺寸见图A.5。
                                                                                            单位：毫米   
[image: ]
 H类型插头界面尺寸
A.7  H类型插座界面尺寸
H类型插座界面尺寸见图A.6。
                                                                                            单位：毫米   
[image: ]
 H类型插座界面尺寸



[bookmark: _Toc104972357][bookmark: _Toc104972781][bookmark: _Toc139048510]
（规范性）
连接器外形尺寸
[bookmark: _Toc77852487][bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2][bookmark: 一般要求A][bookmark: 一般要求B]B.1  一般要求
以下定义常用连接器结构外形，尺寸标注中代码“n”取产品芯数的一半，未注公差的尺寸公差符合GB/T 1804-2000中m级的要求。
[bookmark: 排针尺寸标注A][bookmark: _Toc77852488]B.2  M类型插头焊线式外形尺寸                                                    
M类型插头焊线式外形尺寸见图B.1。
                                         单位：毫米
[image: ]
M类型插头焊线式外形尺寸
B.3  M类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸                                                 
M类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸见图B.2.                                           
单位：毫米[image: ]
M类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸

B.4  M类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸   
M类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸见图B.3。
                                            单位：毫米
[image: ]
M类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸
B.5  D类型插头90度贴装外形尺寸     
D类型插头90度贴装外形尺寸见图B.4。 
                                            单位：毫米
[image: ]
D类型插头90度贴装外形尺寸
B.6  D类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸  
D类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸见图B.5。                                
单位：毫米
[bookmark: 排母尺寸标注A]
[image: ]
D类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  D类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸  
D类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸见图B.6。                                
单位：毫米
[image: ]
D类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  D类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸  
D类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸见图B.7。                                
单位：毫米
[image: ]
D类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  D类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸  
D类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸见图B.8。                                
单位：毫米
[image: ]
	高度尺寸H
	型号用扩展代码区分

	5.200.20
	1

	7.100.20
	2

	8.100.20
	3

	9.100.20
	4

	10.100.20
	5


D类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  H类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸  
H类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸见图B.9。                                
单位：毫米
[image: ]
H类型插头90度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  H类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸  
H类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸见图B.10。                                
单位：毫米
[image: ]
	高度尺寸H
	型号用扩展代码区分

	8.500.20
	6

	9.500.20
	7

	10.500.20
	8


H类型插头180度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  H类型插座180度贴片焊接式外形尺寸  
H类型插座180度贴片焊接式外形尺寸见图B.11。                                
单位：毫米
[image: ]
H类型插座180度贴片焊接式外形尺寸
B.6  H类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸  
H类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸见图B.12。                                
单位：毫米
[image: ]

H类型插座90度穿孔焊接式外形尺寸
B.6  H类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸  
H类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸见图B.13。                                
单位：毫米
[image: ]

	高度尺寸K
	型号用扩展代码区分

	3.500.10
	9

	5.500.10
	0


H类型插座180度穿孔焊接式外形尺寸


[bookmark: _Toc104972358][bookmark: _Toc104972782][bookmark: _Toc139048511]                                                                                   （规范性）
产品安装方式及配合高度
C.1  一般要求
以下定义连接器常用的安装方式及配合高度, 图中代码F为插座，M为插头。未注公差的尺寸公差符合GB/T 1804-2000中m级的要求。
A 
B  
C.2  M类型插头焊线式与M类型插座180度穿孔焊接式安装。
M类型插头焊线式与M类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.1。       
                  单位：毫米
[image: ]
图C.1  M类型插头焊线式与M类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.3  M类型插头焊线式与M类型插座90度穿孔焊接式安装。
M类型插头焊线式与M类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.2。        
                  单位：毫米
[image: ]
图C.2  M类型插头焊线式与M类型插座90度穿孔焊接式配合高度
C.4  D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式安装。
D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.3。           
               单位：毫米
[image: ] 
	D类型插座180度穿孔焊接式高度（H）
	组合尺寸（H1）

	5.20
	15.00

	7.10
	16.90

	8.10
	17.90

	9.10
	18.90

	10.10
	19.90


图C.3  D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.5  D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式安装。
D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.4。                         
  单位：毫米
[image: ]
	D类型插座180度穿孔焊接式高度（H）
	组合尺寸（H2）
	组合尺寸（L）

	5.20
	15.90
	22.50

	7.10
	17.80
	24.40

	8.10
	18.80
	25.40

	9.10
	19.80
	26.40

	10.10
	20.80
	27.40


图C.4  D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.6  D类型插头90度贴片式与D类型插座180度穿孔焊接式安装。
D类型插头90度贴片式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.5。             
          单位：毫米
[image: ]
	D类型插座180度穿孔焊接式高度（H）
	组合尺寸（H3）
	组合尺寸（G）

	5.20
	12.90
	18.50

	7.10
	14.80
	20.40

	8.10
	15.80
	21.40

	9.10
	16.80
	22.40

	10.10
	17.80
	23.40


图C.5  D类型插头90度贴片式与D类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.7  D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式安装。
D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.6。        
                单位：毫米
               [image: ]  
图C.6   D类型插头180度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度
C.8  D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式安装。
D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.7。        
                单位：毫米
         [image: ]    
图C.7  D类型插头90度穿孔焊接式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度
C.9  D类型插头90度贴片式与D类型插座90度穿孔焊接式安装。
D类型插头90度贴片式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.8。        
                单位：毫米
           [image: ]  
图C.8  D类型插头90度贴片式与D类型插座90度穿孔焊接式配合高度
C.10  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式安装。
H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式配合高度见图C.9。        
                单位：毫米
                      [image: ] 
	H类型插头180度穿孔焊接式高度（H）
	组合尺寸（H1）

	8.50
	12.20

	9.50
	13.20

	10.50
	14.20


图C.9  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式配合高度
C.11  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式安装。
H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式配合高度见图C.10。        
                单位：毫米
                   [image: ] 
图C.10  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度贴片式配合高度
C.12  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式安装。
H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.11。        
                单位：毫米
                         [image: ] 
	H类型插头180度穿孔焊接式高度（H）
	H类型插座180度穿孔焊接式高度（K）
	组合尺寸（K1）

	8.50
	3.50
	12.00

	8.50
	5.50
	14.00

	9.50
	3.50
	13.00

	9.50
	5.50
	15.00

	10.50
	3.50
	14.00

	10.50
	5.50
	16.00


图C.11  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.13  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式安装。
H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式配合高度见图C.12。        
                单位：毫米
           [image: ]  
	H类型插座180度穿孔焊接式高度（K）
	组合尺寸（K2）
	组合尺寸（K3）

	3.50
	12.00
	18.50

	5.50
	14.00
	20.50


图C.12  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座180度穿孔焊接式配合高度
C.14  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式安装。
H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.13。        
                单位：毫米
              [image: ]
	H类型插头180度穿孔焊接式高度（H）
	组合尺寸（H1）
	组合尺寸（H2）

	8.50
	12.00
	18.50

	9.50
	13.00
	19.50

	10.50
	14.00
	20.50


图C.13  H类型插头180度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式配合高度
C.15  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式安装。
H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式配合高度见图C.14。        
                单位：毫米
           [image: ]   
图C.14  H类型插头90度穿孔焊接式与H类型插座90度穿孔焊接式配合高度




[bookmark: _Toc104972359][bookmark: _Toc104972783][bookmark: _Toc114726630][bookmark: _Toc139048512][bookmark: _Toc77852493]
（资料性）
印制板尺寸
D.1  一般要求
以下为推荐的印制板开孔及焊盘尺寸，印制板厚度为1.6mm，尺寸标注中代码“n”取产品芯数的一半，未注公差的尺寸公差符合GB/T 1804-2000中f级的要求。
[bookmark: _Toc77852494]D.2  M类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸    
M类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.1。 
                           单位：毫米
[image: ]     [image: ] 
        n为奇数时,印制板开孔尺寸                         n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.1  M类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.3   M类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸
M类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.2。
                                                                        单位：毫米
[image: ]   [image: ] 
        n为奇数时,印制板开孔尺寸                        n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.2  M类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.4   D类型插头90度贴装印制板焊盘尺寸
D类型插头90度贴装印制板焊盘尺寸见图D.3。
                                                                          
单位：毫米
[image: ]
图D.3  D类型插头90度贴装印制板焊盘尺寸
D.5   D类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.4。
                                                                          单位：毫米
[image: ]       [image: ]
        n为奇数时,印制板开孔尺寸                         n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.4  D类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.6  D类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.5。
                                                                          单位：毫米
[image: ]          [image: ] 
        n为奇数时,印制板开孔尺寸                         n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.5  D类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.7   D类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.6。
                                                                          单位：毫米
[image: ]        [image: ]  
        n为奇数时,印制板开孔尺寸                         n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.6  D类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.8   D类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.7。
                                                                          单位：毫米
[image: ]    [image: ]
       n为奇数时,印制板开孔尺寸                          n为偶数时,印制板开孔尺寸
图D.7  D类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.9   H类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸
H类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.8。
                                                                          单位：毫米
[image: ]
图D.8  H类型插头90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.10   H类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸
H类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.9。
                                                                          单位：毫米
[image: ]
图D.9  H类型插头180度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.11   H类型插座180度贴装印制板焊盘尺寸
H类型插座180度贴装印制板焊盘尺寸见图D.10。
                                                                          单位：毫米
[image: ]
图D.10  H类型插座180度贴装印制板焊盘尺寸
D.12   H类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸
H类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.11。
                                                                          单位：毫米
[image: ]
图D.11  H类型插座90度穿孔焊印制板开孔尺寸
D.13   H类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸
H类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸见图D.12。
                                                                          单位：毫米
[image: ]
图D.12  H类型插座180度穿孔焊印制板开孔尺寸


[bookmark: _Toc139048513]                                                                                      （资料性）
产品安装倾斜度及偏移容差
E.1  连接器对插前中心倾斜度要求。 
连接器对插前中心倾斜度要求见图E.1。                                         
                                                                          
   [image: ]
C 
图E.1允许的中心倾斜度
E.2  对插前中心偏移容差                        
对插前中心偏移容差见图E.2。                                                                         
[image: ]
图E.2 允许的中心偏移容差
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