中国电子元件协会团体标准《电子变压器用自动绕线机张力控制通用技术要求和试验方法》
（征求意见稿）编制说明
一、工作简况
1、任务来源
根据中国电子元件行业协会《关于下达2023年第六批中国电子元件行业协会团体标准制定项目计划的通知》（中电元协2023第（035）号文件），《电子变压器用自动绕线机张力控制通用技术要求和试验方法》团体标准项目已于2023年11月29日立项，任务计划编号为YX202311001。
2、编制单位
本标准参与编制的单位有：东莞市鑫华翼自动化科技有限公司、江苏晨朗电子集团有限公司、深圳市京泉华科技股份有限公司、抚州市双菱磁性材料有限公司、宁波中策亿特电子有限公司、浙江埃能德电气股份有限公司。共计6家单位。
本标准牵头单位是东莞市鑫华翼自动化科技有限公司，负责组织本标准相关资料的搜集和调研、标准框架编制、标准内容起草、反馈意见整理等工作；江苏晨朗电子集团有限公司、深圳市京泉华科技股份有限公司、抚州市双菱磁性材料有限公司、宁波中策亿特电子有限公司、浙江埃能德电气股份有限公司负责标准的相关资料的收集和调研、验证试验、补充完善标准内容。
3、主要工作过程
团体标准项目任务下达后，归口单位中国电子元件行业协会电子变压器分会分会组织和落实了本标准主要参加单位和工作组成员，具体清单及工作分工如表1所示：


表1 本标准参与编制单位及成员分工
	序号
	成员
姓名
	编制组成员单位
	组内
职务
	职责

	1
	张毅
	东莞市鑫华翼自动化科技有限公司
	组长
	总策划,负责项目工作计划的进度控制。

	2
	邱健
	江苏晨朗电子集团有限公司
	[bookmark: OLE_LINK1]副组长
	协助组长负责标准项目计划的进度控制，以及与其他单位的沟通协调；负责标准各阶段文件的校对；负责组长分派的其他工作任务。

	3
	刘毓嘉
	深圳市京泉华科技股份有限公司
	
	

	4
	吴世伟
	抚州市双菱磁性材料有限公司
	
	

	5
	吴波
	宁波中策亿特电子有限公司
	
	

	6
	刘树东
	江苏晨朗电子集团有限公司
	成员
	负责标准各阶段文件的起草；负责副组长分派的其他工作任务。

	7
	李杨
	北京七星飞行电子有限公司
	
	

	8
	隋美
	北京七星飞行电子有限公司
	
	

	9
	黄红旗
	抚州市双菱磁性材料有限公司
	
	

	10
	瞿文军
	宁波中策亿特电子有限公司
	
	

	11
	陆爱根
	浙江埃能德电气股份有限公司
	
	


2023年10月至2022年11月，牵头单位组织相关人员开始收集调研国内外相关技术资料进行对比分析，制订了标准草案。
2023年11月14日至11月28日，项目通过立项：项目通过中电元协官网立项公示。
2023年11月29日中电元协秘书处正式下达标准计划，详见中电元协2023第（035）号文件《关于下达2023年第六批中国电子元件行业协会团体标准制定项目计划的通知》。
2022年11月30日，完成项目编制组组建：正式组建标准起草组，确定项目负责人，制定工作计划，工作计划报分会批准并报中电元协秘书处备案。
2023年12月上旬标准初稿内部讨论，形成标准工作组讨论稿。
2023年12月8日上午，采用线上方式召开团体标准工作组讨论会，工作组讨论稿阶段收到反馈意见5条，详见“十、其他应予说明的事项”。工作组讨论稿经过内部统一意见后，2024年1月下旬，形成征求意见稿。
二、标准编制原则和确定标准主要内容
本标准按照GB/T 1.1-2020 《标准化工作导则第1部分标准化文件的结构和起草规则》的有关规定起草。
制订标准的依据是符合性、充分性和应用适宜性。标准中产品系列应尽量覆盖各生产厂家现有型号，标准能够基本确保各厂家合格产品的符合性，即应用适宜性。
根据电子变压器用自动绕线机张力控制的特点，主要从电子变压器用自动绕线机张力控制通用技术要求和试验方法等出了要求。这些要求是根据相关标准制定，包括：GB/T 4074.5-2008 绕组绕试验方法 第5部分：电性能(IEC 60851-5：2004，IDT)；GB/T 6109.1-2008 漆包圆绕组线 第1部分：一般规定 (IEC 60317-0-1：2005，IDT)；GB/T 16769金属切削机床 噪声声压级测量方法；GB/T 23644电工专用设备通用技术条件。
三、主要试验情况分析
根据标准中规定的检验项目选取了三台产品按标准中第5章全部项目进行相关检测。根据试验方法可以进行相关试验，且产品满足标准要求，说明标准规定的要求和指标合理。
四、知识产权情况说明
在标准中无涉及专利的技术内容。
五、产业化情况
     目前国内上各大厂商均以自行订立的标准对电子变压器用自动绕线机张力控制进行规范，尚无相关国家标准。也没有相关行业标准用于电子变压器用自动绕线机张力控制检测。因此有必要制定本标准，并在行业内进行推广应用。标准应用后，可使行业内统一认识，同时电子变压器用自动绕线机张力控制的公正准确评价，减少社会资源的巨大浪费，维护社会各方利益，同时促进电子变压器用自动绕线机张力控制，提升产品和服务的市场竞争力，推动行业技术进步与健康发展。
六、采用国际标准和国外先进标准情况
本标准目前尚无对应的国际标准。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》格式进行编制；本标准中的试验方法采用GB/T 4074.5-2008 绕组绕试验方法 第5部分：电性能(IEC 60851-5：2004，IDT)；GB/T 6109.1-2008 漆包圆绕组线 第1部分：一般规定(IEC 60317-0-1：2005，IDT)；GB/T 16769金属切削机床 噪声声压级测量方法；GB/T 23644电工专用设备通用技术条件等。
本标准符合现行相关法律、法规、规章。与现行的国家标准和行业标准无冲突。本标准不涉及强制性标准，尚无对应的国家标准和行业标准。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
本标准在编制过程中无重大分歧意见。
九、贯彻标准的要求和措施建议
建议本标准早日发布实施。本标准颁布实施后，根据具体产品在应用中的具体情况，如需对产品的技术要求、技术指标和试验及测量方法等内容进行必要的增减和调整时，再进行修订，以更好地满足各方的实际使用要求。
10、 其它应予说明的事项
[bookmark: _GoBack]

表2  工作组讨论稿意见汇总
	序号
	提出单位
	意见
	是否采纳

	1
	江苏晨朗电子集团有限公司
	是否增加三层绝缘线张力值的具体规定和要求
	未采纳（因目前没有对三层绝缘线张力的统一规定，部分要求不明确，因此本标准提及的漆包线均为单股线）

	2
	宁波中策亿特电子有限公司
	是否增加铝线的应用和相关要求
	未采纳（因目前市场上大量使用的是铜线，铝线使用很少，且要求不明确，因此本标准提及的漆包线均为铜线）

	3
	东莞市鑫华翼自动化科技有限公司
	是否增加漆包线延展率试验测试项目
	采纳

	4
	东莞市鑫华翼自动化科技有限公司
	是否增加漆包线针孔试验测试项目
	采纳

	5
	东莞市鑫华翼自动化科技有限公司
	对于高标准的产品，动态张力要求更高时，绕线机须安装了“激光测径仪”，可以检测铜线粗细
	采纳
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