
ICS 31.220.10
L23
团       体      标      准







T/CECA XXX—2022
	




[bookmark: FY]2022 - XX -XX实施
2022 -XX -XX发布
 中国电子元件行业协会   发布
射频连接器用硅胶柔性防护帽
Silicone Flexible Protective Caps for RF Connectors
（在提交反馈意见时，请将您知道的相关专利连同支持性文件一并附上）
	（征求意见稿）

	本稿完成日期：2022-06-07


T/CECA XXX—XXXX

14


[bookmark: 标准目次][bookmark: _Toc99635361][bookmark: _Toc99635426][bookmark: _Toc99636362][bookmark: _Toc99636445][bookmark: _Toc101861146][bookmark: _Toc101861277][bookmark: _Toc101964515][bookmark: _Toc101964750][bookmark: _Toc102719057][bookmark: _Toc102719287][bookmark: _Toc102719856]目    次
前言	II
1 范围	3
2 规范性引用文件	3
3 术语和定义	3
4 技术要求	4
5 质量保证规定	5
6 交货准备	10
7 型号命名	11
附录A （规范性） 浸塑胶片的制备	12
附录B （资料性） RoHS检测方法的IEC标准	13
附录C （规范性） 挥发分的测定	14
参考文献	15


T/CECA XXX—XXXX

1


[bookmark: 标准前言][bookmark: _Toc103262676]前    言
本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定
起草。
本文件由中国电子元件行业协会电接插元件分会提出。 
本文件由中国电子元件行业协会电接插元件分会标准化技术委员会归口。 
本文件起草单位：佛山市方普防护技术有限公司、中国电子技术标准化研究院、陕西华达科技股份有限公司、广州中汇腾达智能电子科技有限公司、西安航天思普电子科技有限公司
本文件主要起草人：方松喜、杨绪锋、吴亚玲、朱茗、武婷、张峰、谭松娣、王柳胜、李家新、何晓辰

[bookmark: 标准内容]射频连接器用硅胶柔性防护帽
[bookmark: _Toc99635362][bookmark: _Toc99635427][bookmark: _Toc99636363][bookmark: _Toc99636446][bookmark: _Toc101861147][bookmark: _Toc101861278][bookmark: _Toc101964516][bookmark: _Toc101964751][bookmark: _Toc102719058][bookmark: _Toc102719288][bookmark: _Toc102719857][bookmark: _Toc103262677]范围
本文件规定了射频连接器用硅胶柔性防护帽（以下简称防护帽）的技术要求、质量保证规定、交货准备和型号命名规则。
本文件适用于射频连接器用硅胶柔性防护帽的设计、制造和验收。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc99635363][bookmark: _Toc99635428][bookmark: _Toc99636364][bookmark: _Toc99636447][bookmark: _Toc101861148][bookmark: _Toc101861279][bookmark: _Toc101964517][bookmark: _Toc101964752][bookmark: _Toc102719059][bookmark: _Toc102719289][bookmark: _Toc102719858][bookmark: _Toc103262678]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 2411-2008  塑料和硬橡胶使用硬度计测定压痕硬度（邵氏硬度）（ISO 868:2003，IDT）
GB/T 2421.1-2008  电工电子产品环境试验 概述和指南（IEC 60068-1:1988，IDT）
GB/T 2423.1-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验A：低温（IEC 60068-2-1:2007，IDT）
GB/T 2423.2-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温（IEC 60068-2-2:2007，IDT）
GB/T 2423.5-2019 环境试验 第2部分:试验方法 试验Ea和导则:冲击（IEC 60068-2-27:2008，IDT）
GB/T2423.10-2019 环境试验 第2部分：试验方法 试验Fc: 振动(正弦) （IEC 60068-2-6:2007，IDT）
GB/T 2423.16-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验J及导则：长霉（IEC60068-2-10:2005,IDT）
GB/T 2423.17-2008 电工电子产品环境试验 第2部分: 试验方法 试验Ka：盐雾（IEC 60068-2-11:1981，IDT）
GB/T 2423.34-2012 环境试验 第2部分：试验方法 试验Z/AD：温度/湿度组合循环试验（IEC 60068-2-38:2009，IDT）
GB/T 2828.1-2012  计数抽样检验程序 第1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划（ISO 2859-1:1999，IDT）
GB/T 5169.11-2017 电工电子产品着火危险试验 第11部分：灼热丝/热丝基本试验方法 成品的灼热丝可燃性试验方法(GWEPT) （IEC 60695-2-11:2014，IDT）
GB/T 28610-2020 甲基乙烯基硅橡胶
GB/T 31838.2-2019  固体绝缘材料 介电和电阻特性 第2部分：电阻特性(DC方法) 体积电阻和体积电阻率（IEC 62631-3-1:2016, IDT） 
GB/T 40125-2021 液体硅橡胶 模具胶
GJB 150.28-2009 军用装备实验室环境试验方法 第28部分：酸性大气试验
QC/T 1067.1-2017  汽车电线束和电气设备用连接器 第1部分：定义、试验方法和一般性能要求
SJ/T 11474-2014  射频连接器用柔性防护帽规范
[bookmark: _Toc99635364][bookmark: _Toc99635429][bookmark: _Toc99636365][bookmark: _Toc99636448][bookmark: _Toc101861149][bookmark: _Toc101861280][bookmark: _Toc101964518][bookmark: _Toc101964753][bookmark: _Toc102719060][bookmark: _Toc102719290][bookmark: _Toc102719859][bookmark: _Toc103262679]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc99635368][bookmark: _Toc99635433][bookmark: _Toc99636369][bookmark: _Toc99636450][bookmark: _Toc101861153][bookmark: _Toc101861284][bookmark: _Toc101964520][bookmark: _Toc101964755][bookmark: _Toc102719061][bookmark: _Toc102719291][bookmark: _Toc102719860][bookmark: _Toc103262680]技术要求
[bookmark: _Toc277239343][bookmark: _Toc271815132][bookmark: _Toc99635369][bookmark: _Toc99635434][bookmark: _Toc99636370][bookmark: _Toc101861154][bookmark: _Toc101861285] 材料
防护帽硅橡胶材料应符合GB/T 40125-2021的规定，具体要求硅橡胶粘度≤20000cp，拉伸强度≥3.5 Mpa，撕裂强度≥12N/mm。
[bookmark: _Toc99635370][bookmark: _Toc99635435][bookmark: _Toc99636371][bookmark: _Toc101861155][bookmark: _Toc101861286] 外形尺寸
[bookmark: _Hlk102134509][bookmark: _Toc271815136]防护帽的外形尺寸应符合SJ/T 11474-2014中4.2的规定。
[bookmark: _Toc99635371][bookmark: _Toc99635436][bookmark: _Toc99636372][bookmark: _Toc101861156][bookmark: _Toc101861287][bookmark: _Hlk102136912]外观
防护帽应采用能保证质量一致性的方法加工，无明显色差、气泡、划伤、杂质、裂纹、破损等缺陷。
[bookmark: _Toc271815137][bookmark: _Toc277239347][bookmark: _Toc99635372][bookmark: _Toc99635437][bookmark: _Toc99636373][bookmark: _Toc101861157][bookmark: _Toc101861288]保持力
[bookmark: _Hlk102134569]当按5.5.2条中规定试验时，用最小保持力作用，5min内标准规与防护帽应不分离；用最大保持力作用，5min内标准规与防护帽必须分离。
[bookmark: _Toc277239348][bookmark: _Toc271815138][bookmark: _Toc99635373][bookmark: _Toc99635438][bookmark: _Toc99636374][bookmark: _Toc101861158][bookmark: _Toc101861289]体积电阻率 
当按5.5.3条中规定试验时，材料的体积电阻率应大于1×1014Ω。
[bookmark: _Toc277239349][bookmark: _Toc271815139][bookmark: _Toc99635374][bookmark: _Toc99635439][bookmark: _Toc99636375][bookmark: _Toc101861159][bookmark: _Toc101861290]硬度（邵尔）
当按5.5.4条中规定试验时，防护帽硬度为35，硬度偏差应不超过±5。
[bookmark: _Toc271815140][bookmark: _Toc277239350][bookmark: _Toc99635375][bookmark: _Toc99635440][bookmark: _Toc99636376][bookmark: _Toc101861160][bookmark: _Toc101861291]低温
当按5.5.5条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定。
[bookmark: _Toc277239351][bookmark: _Toc271815141][bookmark: _Toc99635376][bookmark: _Toc99635441][bookmark: _Toc99636377][bookmark: _Toc101861161][bookmark: _Toc101861292]高温
当按5.5.6条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定。
[bookmark: _Toc99635377][bookmark: _Toc99635442][bookmark: _Toc99636378][bookmark: _Toc101861162][bookmark: _Toc101861293]高频振动
当按5.5.7条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定，被防护帽罩住的连接器部分应无目力可见的外观或机械损伤现象。
[bookmark: _Toc99635378][bookmark: _Toc99635443][bookmark: _Toc99636379][bookmark: _Toc101861163][bookmark: _Toc101861294][bookmark: _Hlk102135980]冲击（规定脉冲）
当按5.5.8条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定，被防护帽罩住的连接器部分应无目力可见的外观或机械损伤现象。
[bookmark: _Toc99635379][bookmark: _Toc99635444][bookmark: _Toc99636380][bookmark: _Toc101861164][bookmark: _Toc101861295]耐溶剂
当按5.5.9条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定。
长霉
当按5.5.10条中规定试验时，防护帽应满足GB/T 2423.16-2008 中等级0的要求。
温度/湿度组合循环
当按5.5.11条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定，被防护帽罩住的连接器部分应无目力可见的明显色变和腐蚀等其它损伤。
[bookmark: _Toc99635382][bookmark: _Toc99635447][bookmark: _Toc99636383][bookmark: _Toc101861167][bookmark: _Toc101861298]盐雾
当按5.5.12条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定，被防护帽罩住的连接器部分应无目力可见的明显色变和腐蚀等其它损伤。
[bookmark: _Toc99635383][bookmark: _Toc99635448][bookmark: _Toc99636384][bookmark: _Toc101861168][bookmark: _Toc101861299][bookmark: _Toc277239355]酸性大气
当按5.5.13条中规定试验时，防护帽应符合4.3条和4.4条的规定，被防护帽罩住的连接器部分应无目力可见的明显色变和腐蚀等其它损伤。
灼热丝
当按5.5.14条中规定试验时，防护帽灼热丝应满足850℃不起燃。
限用物质
[bookmark: _Toc99635386][bookmark: _Toc99635451][bookmark: _Toc99636387][bookmark: _Toc101861171][bookmark: _Toc101861302]当按5.5.15条中规定试验时，限用物质限值应满足表1要求。
限用物质限值
	物质名称
	限值

	铅 (Pb)
	＜1000 mg/kg

	汞(Hg)
	＜1000 mg/kg

	镉(Cd)
	＜100 mg/kg

	六价铬 ( Cr(Ⅵ) )
	＜1000 mg/kg

	多溴联苯(PBBs)
	＜1000 mg/kg

	多溴二苯醚(PBDEs) 
	＜1000 mg/kg

	邻苯二甲酸酯
	邻苯二甲酸二丁酯（DBP）
	＜1000 mg/kg

	
	邻苯二甲酸丁苄酯（BBP）
	＜1000 mg/kg

	
	邻苯二甲酸二（2-乙基己基）酯（DEHP）
	＜1000 mg/kg

	
	邻苯二甲酸二异丁酯（DIBP）
	＜1000 mg/kg


挥发分
当按5.5.16条中规定试验时，防护帽挥发分应满足GB/T 28610-2020 中4.2条小于等于1.0的要求。
[bookmark: _Toc102719062][bookmark: _Toc102719292][bookmark: _Toc102719861][bookmark: _Toc103262681]质量保证规定
[bookmark: _Toc9356781][bookmark: _Toc9356825][bookmark: _Toc9588796][bookmark: _Toc9588845]总则
本标准规定的检验分类如下：
1. 型式检验；
1. 交收检验。
[bookmark: _Toc9588797][bookmark: _Toc9588846]检验条件
[bookmark: _Toc527707543][bookmark: _Toc9588798]标准大气条件
标准大气条件同GB/T 2421.1－2008中的第5.1条的规定。
[bookmark: _Toc527707544][bookmark: _Toc9588799]仲裁试验的标准大气条件
仲裁试验的标准大气条件符合GB/T 2421.1－2008中第5.2条的规定，并采用以下细则：
a)  温度：25 ℃±1 ℃；
b)  相对湿度：48%～52%；
c)  气压：86 kPa～106 kPa。
[bookmark: _Toc527707545][bookmark: _Toc9588800]试验用标准大气条件
试验用标准大气条件符合QC/T 1067.1－2017中第4.1.1条的规定，除另有规定，试验应在下列环境条件下进行：
a) 环境温度：18 ℃～28 ℃；
b) 空气相对湿度：45%～75%；
c) 大气压力：86 kPa～106 kPa。
[bookmark: _Toc527707546][bookmark: _Toc9588801]恢复条件
除另有规定，恢复条件符合GB/T 2421.1-2008中第5.4条规定。
[bookmark: _Toc9356783][bookmark: _Toc9356827][bookmark: _Toc9588802][bookmark: _Toc9588847][bookmark: _Toc198091159][bookmark: _Toc198091566][bookmark: _Toc198091606][bookmark: _Toc198091651][bookmark: _Toc198348516][bookmark: _Toc198349273][bookmark: _Toc199148898][bookmark: _Toc201463599][bookmark: _Toc202268706][bookmark: _Toc202269033][bookmark: _Toc345509744][bookmark: _Toc202268705][bookmark: _Toc202269032][bookmark: _Toc345927625][bookmark: _Toc345927849][bookmark: _Toc345927906][bookmark: _Toc374798109][bookmark: _Toc376760427]型式检验
通则
型式检验应在有关主管部门认可的试验室进行，所有防护帽应是在生产中通常使用的设备和工艺所生产的产品。
[bookmark: _Toc9356784][bookmark: _Toc9588803]检验时机
有下列情况之一时，应进行型式检验：
1. 产品定型生产时；
1. 正式生产后，如产品结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
1. 产品转厂生产时；
1. 连续停产一年以上再恢复生产时；
1. 连续生产的连接器每36个月进行一次；
1. 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时。
[bookmark: _Toc9356785][bookmark: _Toc9588804]型式检验样品
从经交收检验合格的产品批中，随机抽取30只样品。
[bookmark: _Toc9356786][bookmark: _Toc9588805]检验项目和顺序
型式检验项目和顺序按表2进行。
[bookmark: _Toc9356813][bookmark: _Toc9588833]型式检验项目
	检验项目
	要求章条号
	检验方法章条号

	1组（全部样品）

	外观、尺寸
	4.2、4.3
	5.5.1

	2组（10只样品）

	低温
	4.7
	5.5.5

	高温
	4.8
	5.5.6

	高频振动
	4.9
	     5.5.7

	冲击（规定脉冲）
	4.10
	     5.5.8

	3组（10只样品）

	耐溶剂
	4.11
	5.5.9

	长霉
	4.12
	5.5.10

	温度/湿度组合循环
	4.13
	5.5.11

	盐雾
	4.14
	5.5.12

	酸性大气
	4.15
	5.5.13

	4组（10只样品）
	
	

	灼热丝
	4.16
	5.5.14

	限用物质
	4.17
	5.5.15

	挥发分
	4.18
	5.5.16

	5组（10只材料试样a）
	
	

	表面电阻率
	4.5
	5.5.3

	硬度
	4.6
	5.5.4

	a 试样按5.5.3和5.5.4的规定制备。


[bookmark: _Toc9356787][bookmark: _Toc9588806]合格判据
[bookmark: _Toc9356788][bookmark: _Toc9588807]型式检验的每一套产品按规定的型式检验项目全部符合要求，判定该种产品型式检验合格，其中任一套产品的任一项不符合要求时，允许排除不符合要求的因素再次检验，但同一个产品检验次数（包括不同项目）不得超过2次。
如果样品未能通过型式检验，则承制方应按下列步骤进行处理：
a) 立即通知用户并停止产品交货和交收检验；
b) 查明失效原因，在材料、工艺或其他方面提出纠正措施，对采用基本相同的材料和工艺进行制造、失效模式相同、能够进行纠正的所有产品采取纠正措施；
c) 完成纠正措施后，重新抽取样品进行型式检验（由用户决定进行全部项目检验或进行原样本失效项目的检验）；
d) 交收检验也可以重新开始，但必须在型式检验重新检验合格后，产品才能交货。
如果型式检验重新检验不合格，则应由承制方与订购方双方共同就该产品在一起协商处理。
样品处理
已经受过型式检验的样品，不应按合同交货。
[bookmark: _Toc9356789][bookmark: _Toc9356828][bookmark: _Toc9588808][bookmark: _Toc9588848]交收检验
[bookmark: _Toc515960545][bookmark: _Toc515268187][bookmark: _Toc513642395][bookmark: _Toc526087658]检验批
[bookmark: _Toc102719063][bookmark: _Toc102719293][bookmark: _Toc102719862]    一个检验批应由在基本相同条件下生产的并同时提交检验的相同型号的所有防护帽组成。
检验项目
交收检验按表3进行。
交收检验项目
	检验项目
	要求章条号
	检验方法章条号
	AQL

	外观
	4.3
	5.5.1
	2.5

	尺寸
	4.2
	5.5.1
	2.5

	保持力
	4.4
	5.5.2
	2.5

	硬度
	4.6
	5.5.4
	2.5


抽样方案
[bookmark: _Toc9356790][bookmark: _Toc9356829][bookmark: _Toc9588809][bookmark: _Toc9588849]从提交产品中，按GB/T 2828.1-2012中的一般检查水平II的一次正常抽样检查方案随机抽取样品。合格质量水平（AQL）应符合表3的规定。
检验方法
外观和尺寸
用目视法或相应量具检查防护帽外观及尺寸偏差。
保持力
按SJ/T 11474-2014中5.4规定进行试验。
体积电阻率
按GB/T 31838.2-2019中规定进行试验，并采用下列细则：
按附录A规定的方法制备材料试样；
用同批次材料按相同制造工艺制备尺寸不小于100mm×100mm×（1.0±0.5）mm的3个试样。
硬度
按GB/T 2411-2008中A型材料的测量方法进行试验，并采用下列细则：
1. 按附录A规定的方法制备材料试样；
用同批次材料按相同制造工艺制备尺寸不小于25mm×25mm×4mm的5个试样（可以多层叠加）。
低温
[bookmark: _Hlk104470659]将防护帽套上相应规格的镀层合格的射频连接器，按GB/T 2423.1-2008中规定进行试验，并采用下列细则：
1. 试验温度为-55℃±2℃，持续时间为72h；
1. [bookmark: _Hlk102656617]试验结束恢复至常温，按5.5.1规定检查防护帽外观;
1. 按5.5.2规定测试保持力。
高温
[bookmark: _Hlk104470737]将防护帽套上相应规格的镀层合格的射频连接器，按GB/T 2423.2-2008中规定进行试验,并采用下列细则：
1. 试验温度为165℃±2℃，持续时间为168h；
1. 试验结束恢复至常温，按5.5.1规定检查防护帽外观;
1. 按5.5.2规定测试保持力。
高频振动
[bookmark: _Hlk104470776]按GB/T 2423.10-2019中规定进行试验，并采用下列细则：
1. [bookmark: _Hlk102656867]频率范围：10 Hz -500 Hz；
1. 加速度：100 m/s2
1. 交越频率：57.7 Hz
1. 持续时间：X、Y、Z三个方向，总试验时间9h
1. 试验结束后按5.5.1规定检查防护帽和连接器外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
冲击（规定脉冲）
[bookmark: _Hlk104470802][bookmark: _Hlk102656909]按GB/T 2423.5-2019中试验规定进行试验，并采用下列细则：
1. 波形：半正弦波；
1. 峰值加速度：1000 m/s2
1. 持续时间：6 ms；
1. 次数：在三个互相垂直轴的六个方向各施加3次冲击，共18次。
1. 试验结束后按5.5.1规定检查防护帽和连接器外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
耐溶剂
[bookmark: _Hlk102656963]按SJ/T 11474-2014中5.9规定进行试验，并采用下列细则：
1. 试验结束后按5.5.1规定检查防护帽外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
长霉
[bookmark: _Hlk104470843]按GB/T 2423.16-2008中规定进行试验，并采用下列细则：
1. 试验方法1严酷等级1；
1. 持续时间28d。
温度/湿度组合循环
[bookmark: _Hlk104471085]将防护帽套上相应规格的镀层合格的射频连接器，按GB/T 2423.34-2012规定进行试验，并采用下列细则：
1. 试验温度为60℃±3℃，相对湿度95%RH±3%RH；
1. 一个循环周期为24h，进行10个周期；
1. 试验结束恢复至常温，按5.5.1规定检查防护帽和连接器外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
盐雾
[bookmark: _Hlk104471111]将防护帽套上相应规格的镀层合格的射频连接器，按GB/T 2423.17-2008规定进行试验，并采用下列细则：
1. 交替进行24h喷雾和24h干燥两种状态共96h的试验程序；
1. 试验结束恢复至常温，按5.5.1规定检查防护帽和连接器外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
酸性大气
将防护帽套上相应规格的镀层合格的射频连接器，按GJB150.28-2009中严酷等级a规定进行试验，并采用下列细则：
1. 喷雾2h、贮存22h为一个循环，共3次循环；
1. 试验结束恢复至常温，按5.5.1规定检查防护帽和连接器外观；
1. 按5.5.2规定测试保持力。
灼热丝
按GB/T 5169.11-2017规定进行试验，并采用下列细则：
1. 在防护帽表面施加灼热丝点，试验温度850℃；
1. 持续时间30s。
限用物质
[bookmark: _Hlk102657847]按附录B规定进行试验。
挥发分
按附录C规定进行试验。
[bookmark: _Toc102719064][bookmark: _Toc102719294][bookmark: _Toc102719863][bookmark: _Toc103262682]交货准备
[bookmark: _Toc520541805][bookmark: _Toc521515637]包装
防护帽的包装宜符合以下规定：
1. 防护帽连同合格证装入塑料袋内，合格证上应标明：制造厂商标、产品型号、产品标志代号、包装数量、包装人员代号，包装日期和厂检部门印记；
1. 封装好的产品塑料袋装入小包装盒内，根据数量再装入适当的包装盒内，盒上应标有制造厂商标、产品名称、型号、数量、包装人员章和包装日期；
1. 包装盒放入合适的包装箱内，包装箱上应有重量、编号、“小心轻放”、“防潮”等标记。
[bookmark: _Toc527707589]运输
包装成箱的产品，应在避免雨雪直接淋袭的条件下，用任何运输工具运输。
[bookmark: _Toc527707590]储存
[bookmark: _Toc526078355][bookmark: _Toc527650125][bookmark: _Toc527707479][bookmark: _Toc527707591]包装成箱的产品，应储存在环境温度为-5 ℃～40 ℃，相对湿度不大于80%，周围无酸性、碱性或其他腐蚀性气体存在的库房内。
预定用途
防护帽预定用于外径符合SJ/T 11474-2014 射频连接器用柔性防护帽规范规定的射频同轴连接器的防护，也可用于适配的电缆、低频连接器和光纤连接器等产品防护。
[bookmark: _Toc527707592][bookmark: _Toc102719065][bookmark: _Toc102719295][bookmark: _Toc102719864][bookmark: _Toc103262683]型号命名
[bookmark: _Toc102719066][bookmark: _Toc102719296]硅胶防护帽的型号命名规则见表4。
[bookmark: _Toc102719067]型号命名
	序号
	分类特征
	分类内容
	标记

	1
	产品代号
	硅胶
	GQ

	2
	型号
	圆形（EC）、扁形（ECB）、方形（ECF）
	EC、ECB、ECF

	3
	规格
	无阶梯、有阶梯
	无阶梯、有阶梯（Y）

	4
	内径
	防护帽内径
	数值

	5
	长度
	防护帽有效长度
	数值

	6
	颜色代码
	R-红色，BU-蓝色，Y-黄色，G-绿色，B-黒色，RM-亚光红，BUM-亚光蓝，YM-亚光黄，GM-亚光绿，BM-亚光黒
	R、BU、Y、G、B、RM、BUM、YM、GM、BM

	7
	壁厚
	防护帽壁厚
	数值


型号命名示例如下：
1. GQ EC 20-13.5 BM 0.8表示硅胶圆形防护帽，内径20mm，有效长度13.5mm，厚0.8mm， 颜色亚光黑。
1. GQ ECY 19.5-15.5 R 1.2 表示硅胶圆形有阶梯防护帽，内径19.5mm，有效长度15.5mm，厚度1.2mm，颜色红色。
[bookmark: _Hlk101964131][bookmark: _Hlk101964132]T/CECA XXX—XXXX
[bookmark: _Toc99635425][bookmark: _Toc99635490][bookmark: _Toc99636430][bookmark: _Toc99636458][bookmark: _Toc101861214][bookmark: _Toc101861338]
1


[bookmark: 标准附录][bookmark: _Toc102719069][bookmark: _Toc102719298][bookmark: _Toc102719866][bookmark: _Toc103262684]
（规范性）
浸塑胶片的制备
[bookmark: _Toc512690115][bookmark: _Toc99636422][bookmark: _Toc101861206]范围
本附录规定了硅胶防护帽分析测试用浸塑胶片的制备方法。
[bookmark: _Toc512690116][bookmark: _Toc99636423][bookmark: _Toc101861207]浸塑胶片的制备
[bookmark: _Toc512690117]预热
将模具放入加热炉中均匀加热，模具预热温度380±20℃，预热时间200±30s。
[bookmark: _Toc512690118]浸塑
将预热后的模具浸入到液体硅橡胶浸塑液中，根据分析测试项目所要求的厚度，设定模具在硅橡胶浸塑液中停留时间。设定模具上升以及下降速度，保证浸塑液均匀包裹模具。
[bookmark: _Toc512690119]固化
将包裹浸塑液的模具再次放入加热炉中加热，使浸塑液固化成型。固化成型温度及时间应确保材料在加工过程中能充分固化。
[bookmark: _Toc512690120]冷却
固化完成后将模具浸入冷却水中冷却至室温状态。
注：试样应平整光洁、厚度均匀、无气泡。试样厚度应符合各项测试项目规定。制备好的试样在进行单项试验前，应在室温下调节不少于4h。





[bookmark: _Toc102719070][bookmark: _Toc102719299][bookmark: _Toc102719867][bookmark: _Toc103262685]
（资料性）
RoHS检测方法的IEC标准
当客户要求产品的RoHS检测采用IEC标准时，环境有害物质的检测方法标准如下：
IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 CSV 电子电气产品中特定物质测定 第4部分 使用CV-AAS、CV-AFS、ICP-OES和ICP-MS测试聚合物、金属和电子装置中的汞含量(Determination of certain substances in electrotechnical products - Part 4: Mercury in polymers, metals and electronics by CV-AAS, CV-AFS, ICP-OES and ICP-MS)
IEC 62321-5:2013 电子电气产品中特定物质测定 第5部分 使用AAS、AFS、ICP-OES和ICP-MS测定聚合物、电子装置中的铅、镉、总铬以及金属中的铅和镉含量(Determination of certain substances in electrotechnical products - Part 5: Cadmium, lead and chromium in polymers and electronics and cadmium and lead in metals by AAS, AFS, ICP-OES and ICP-MS)
IEC 62321-6:2015 电子产品中特定物质的测定 第6部分：采用气相-色谱质谱法(GC-MS)测定聚合物中多溴联苯和多溴二苯醚含量(Determination of certain substances in electrotechnical products - Part 6: Polybrominated biphenyls and polybrominated diphenyl ethers in polymers by gas chromatograhy -mass spectometry (GC-MS))
IEC 62321-7-2:2017 电子产品中特定物质的测定 第7-2部分：采用比色法测定聚合物和电子产品中六价铬(Cr(VI))含量(Determination of certain substances in electrotechnical products - Part 7-2: Hexavalent chromium - Determination of hexavalent chromium (Cr(VI)) in polymers and electronics by the colorimetric method)
IEC 62321-8:2017 电子电气产品中某些物质的测定 第8部分：气相色谱-质谱法（GC-MS）与配有热裂解/热脱附的气相色谱-质谱法（Py/TD-GC-MS）测定聚合物中的邻苯二甲酸酯（Determination of certain substances in electrical and electronic products—Part 8:Phthalates in polymers by gas chromatography-mass spectrometry (GC-MS),gas chromatography-mass spectrometry using a pyrolyzer/thermaldesorption accessory (Py/TD-GC-MS)）







[bookmark: _Toc102719071][bookmark: _Toc102719300][bookmark: _Toc102719868][bookmark: _Toc103262686]
（规范性）
挥发分的测定
[bookmark: _Toc99636425][bookmark: _Toc101861209]适用范围
本附录规定了硅胶防护帽挥发分的测定方法。
[bookmark: _Toc99636426][bookmark: _Toc101861210]仪器设备 
玻璃培养皿：直径80 mm~90 mm，高度为10 mm~30 mm。
干燥器
分析天平
电热鼓风干燥箱：控温精度±2 ℃。
[bookmark: _Toc99636427][bookmark: _Toc101861211]实验步骤
将清洁干燥的玻璃培养皿（B.2.1）置于分析天平（B.2.3）上称量，然后将2~3g（精确至0.0001 g）试样分切成8~10小块，均匀置于已称量的培养皿中，并称得总重量。将试样和培养皿放入（150±2）℃电热鼓风干燥箱（B.2.4）中加热3 h，取出放于干燥器中冷却至室温，称量。
[bookmark: _Toc99636428][bookmark: _Toc101861212]结果表述
试样挥发分质量分数w1按式（B.1）计算：
式中：m3 - m1

w1=                  ×100%m2- m1

w1——试样挥发分的质量分数，% 
m1——玻璃培养皿质量的数值，单位为克（g）；
m2——烘前试样与培养皿质量的数值，单位为克（g）；
m3——烘后试样与培养皿质量的数值，单位为克（g）
[bookmark: _Toc99636429][bookmark: _Toc101861213]允许差
两次平行测定结果的绝对差值不大于0.1%，取其算数平均值为测定结果。
[bookmark: _Toc101964529][bookmark: _Toc101964764][bookmark: _Toc102719072][bookmark: _Toc102719301][bookmark: _Toc102719869][bookmark: _Toc103262687]参  考  文  献 
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