《变压器用硅钢片》（征求意见稿）
编制说明

（一）工作简况

2018年10月10日，在南昌召开的变压器分会团标会议上，决定由江阴华新电器科技股份有限公司、无锡希恩电气有限公司、深圳市京泉华科技股份有限公司和北京七星飞行电子有限公司共同承担“变压器用硅钢片的技术要求”团体标准的起草工作。团体标准归口单位是中国电子元件行业协会。
根据上述会议精神，2019年1月3日，由江阴华新电器科技股份有限公司、无锡希恩电气有限公司、深圳市京泉华科技股份有限公司和北京七星飞行电子有限公司成立标准联合编制组，由以上4家公司编写此团体标准，由钱明担任组长，李杨担任副组长。
2019年6月20日牵头单位无锡希恩电气有限公司对项目建议书进行了确认，2019年6月29日完成标准项目建议书的投票工作。2019年7月26日中电元协秘书处正式下达标准计划，详见中电元协2019第（016）号文件《关于下达2019年第四批中国电子元件行业协会团体标准制定项目计划的通知》,计划编号：YX201907003。
2019年9月6日标准初稿内部讨论，形成标准工作组讨论稿。

2020年3月上旬召开团体标准工作组会议，并于2020年3月下旬，完成标准征求意见稿：标准起草组完成标准工作组讨论稿，工作组讨论稿经过内部统一意见后，形成征求意见稿，提交分会进行审查，合格后报中电元协秘书处。

（二） 标准制订原则和主要内容
制订标准的依据是符合性、充分性和应用适宜性。标准中产品系列应尽量覆盖各生产厂家现有型号、尺寸及表面缺陷极限，标准能够基本确保各厂家合格产品的符合性，即应用适宜性。
根据变压器用硅钢片的特点，主要从产品外观、技术指标及测试方法、检验方面提出了要求。这些要求是根据相关标准制定，包括：GB/T 2521.1-2016《全工艺冷轧电工钢 第1部分：晶粒无取向钢带（片）》 、GB/T 2521.2-2016 《全工艺冷轧电工钢 第2部分：晶粒取向钢带（片）》GB/T 3655-2008/IEC 640404-2:1996 《用爱波斯坦方圈测量电工钢片（带）磁性能的方法》、GB/T 13789-2008/IEC 60404-3:2002 《用单片测量仪测量电工钢片（带）磁性能的方法》 、YB/T 4292-2012 《电工钢带（片）几何特性测试方法》。

（三）主要试验（或验证）情况分析
我们于2019年8月中旬～2019年9月下旬，根据标准中规定的检验项目选取了EI系列的三种规格硅钢片按表1进行了相关试验。根据试验方法可以进行相关试验，且产品满足标准要求，说明标准规定的要求和指标合理。
表1 检验表

	序号
	检验项目
	要求及方法章条号
	样品数量

（件）
	样品来源

	1
	外观
	4.1.1
	5a
	由无锡希恩电气有限公司（EI76、EI96）、江阴华新电器科技股份有限公司（EI133）制造

	2
	毛刺
	4.1.2
	
	

	3
	厚度
	4.2.1
	
	

	4
	宽度
	4.2.2
	
	

	5
	对称度
	4.2.3
	
	

	
	弯曲次数
	4.3
	
	

	6
	最小磁化强度
	4.4
	
	

	7
	最大比总损耗
	4.5
	
	

	8
	涂层表面绝缘电阻或层间电阻值
	4.6
	
	

	注：a 每种规格


（四）标准中如果涉及专利，应有明确的知识产品说明

无。

（五）产业化情况

硅钢片产品通过实际使用验证，指标全部满足要求，具备批量稳定生产能力和使用保障能力，是应用广泛的磁性材料，主要用于制作各种变压器产品，是变压器产品的关键材料。

（六）采用国际标准和国外先进标准情况

无。

（七）与相关国家标准、行业标准及其他标准，特别是强制性标准的协调性

未查询到本项目产品的国家标准、行业标准及其他标准等内容。

（八）重大分歧意见的处理经过和依据

无。
（九）贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过度办法等）

标准发布后即可实施。
（十）其它应予说明的事项

表2 团体标准工作组讨论稿处理意见表
	序号
	标准章条编号
	提出单位
	意见内容
	建议修改方案
	处理意见及理由

	1
	前言
	北京七星飞行电子有限公司
	无专利说明。
	增加专利说明要求。
	采纳。

增加：请注意本文件的某些内容可能可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

	2
	3
	江阴华新电器科技股份有限公司
	术语和定义编辑不规范。
	按照GB/T 1.1-2009的要求，术语和定义条款号和内容应分两行编写。
	采纳。

	3
	
	
	减少不必要的术语。
	建议去掉3.2弯曲次数。
	采纳。

	4
	3.1
	深圳市京泉华科技股份有限公司
	图1硅钢片毛刺的示意图不明确。
	增加硅钢片毛刺的剖面图。
	采纳。

	5
	4.1.2
	无锡希恩电气有限公司
	表1中所列出的常用硅钢片厚度不全。
	增加0.03mm和0.08 mm两种厚度及其毛刺要求。
	采纳。

	6
	5.1
	深圳市京泉华科技股份有限公司
	检验批定义不具体。
	增加对同一个规格型号产品提交时间的要求。
	采纳。

修改为：一个月内提交的同一个规格型号的硅钢片组成一个检验批。

	7
	5.2
	江阴华新电器科技股份有限公司
	缺少对不合格品的下一步处理方法。
	增加对不合格品的下一步处理方法。
	采纳。

增加：如有不合格，需剔除不合格品后，再重新抽样样品进行检验（具体数量和允许不合格数应根据不同批次产品的数量及产品使用环境、等级等因素，经供需双方协商确定）。

	8
	6.1
	江阴华新电器科技股份有限公司
	未规定装箱的要求。
	增加装箱的锯条要求。
	采纳。

增加：装有硅钢片的包装盒应集中装入包装箱内，箱内空隙处应填充防震材料。包装箱内应有装箱单，其上标明：a）承制方商标及名称；b）硅钢片牌号；c）数量；d）承制方检验部门印章。
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