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[bookmark: 标准前言][bookmark: _Toc117086070]前    言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由中国电子元件行业协会电子变压器分会提出。
本文件由中国电子元件行业协会电子变压器分会归口。
本文件起草单位：江西美声新材料有限公司、北京七星飞行电子有限公司、无锡希恩电气有限公司、杭州裕正电子有限公司、深圳市京泉华科技股份有限公司、东莞市南吉达实业有限公司。
本文件主要起草人

[bookmark: 标准引言][bookmark: _Toc117086071]引    言
本团体标准为自愿采用。提请使用方注意，采用本团体标准时，应根据各自产品特点，确认本团体标准的适用性。


Q/XXX

III

[bookmark: 标准内容][bookmark: _Toc116983664][bookmark: _Toc116983817]变压器用EI型骨架
[bookmark: _Toc117086072]范围
本文件规定了工作频率在50 Hz～500 kHz范围的变压器用EI型骨架的技术要求和试验方法、检验要求、包装、运输和贮存。
本文件适用于工作频率在50 Hz～500 kHz范围的变压器用EI型骨架的一般要求。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc117086073]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。	
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 2408-2021 塑料 燃烧性能的测定 水平法和垂直法
GB/T 2423.2-2008 电工电子产品环境试验 第2部分：试验方法 试验B：高温（IEC 60068-2-2:2007，IDT）
GB/T 2828.1-2012 计算抽样检验程序 第1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划（ISO 2859-1:1999，IDT）
GB/T 8554-1998 电子和通讯设备用变压器和电感器测量方法及试验程序（IEC 1007:1994，IDT）
[bookmark: _Toc117086074]技术要求和试验方法
[bookmark: _Toc116983821][bookmark: _Toc117086075]3.1外观
通过目测检验变压器用EI型骨架外观，外观应清洁，无污点，无缺块、毛刺、裂缝，引针无氧化。
[bookmark: _Toc116983822][bookmark: _Toc117086076]3.2尺寸
    采用精度适合于被测产品公差要求的量具测量产品，应符合产品规范的要求。典型的产品型号规格见附录A。
[bookmark: _Toc116983823][bookmark: _Toc117086077]3.3 高温贮存
应按GB/T 2423.2-2008中的规定及下列细则进行试验：
a） 试验条件：试验温度见表1，试验时间2 h，试验期间不加电；
b）检验后恢复：在标准大气条件下恢复时间不少于1h，但不超过4h；
c）试验后检查：EI型骨架应无软化变形。
表1 试验温度表
	序号
	骨架材料
	耐温等级(℃)
	试验温度(℃)

	1
	电木（PM）
	150
	150+3 0

	2
	增强尼龙（PA6）
	130
	130+3 0

	3
	增强尼龙（PA66）
	155
	155+3 0

	4
	增强塑料（PET）
	180
	180+3 0

	5
	增强塑料（PBT）
	155
	155+3 0

	6
	增强塑料（PPS）
	220
	220+3 0


[bookmark: _Toc116983824][bookmark: _Toc117086078]3.4可焊性
应按GB/T 8554-1998中方法4.5.2的规定及下列细则进行试验：
a）试验方法：焊槽法；
b）试验温度：（235±2）℃；
c）试验后检查：引线的浸渍部分至少95%的面积上覆盖一层连续、均匀、光滑、明亮的新焊料层；其余5%允许有少量分散的如针孔、空穴、不润湿或弱润湿之类的轻缺陷，但这些缺陷不能集中在一处。
[bookmark: _Toc116983825][bookmark: _Toc117086079]3.5 介质耐电压
应按GB/T 8554-1998中方法4.4.2.1的规定及下列细则进行试验：
a） 施加电压： 50 Hz（AC），3750 Vrms（或按照详细规范要求）； 
b）试验电压施加时间：60s（或按照详细规范要求）；
c）施加位置：骨架中孔与孔外层；
d）试验后检查：测试时一端用绕芯插入骨架中孔，另一端用同等骨架幅宽的铜箔在中孔外层绕一层或用测试电棒（扫测），并在两端施加规定的电压，漏电流≤1mA，应无飞弧、闪络、绝缘击穿或损坏（或按照详细规范要求）。
[bookmark: _Toc116983826][bookmark: _Toc117086080]3.6绝缘电阻
应按GB/T 8554-1998中方法4.4.2.3的规定进行试验，且应实施以下细则：
a）试验条件：施加直流电压DC 50V（或按照详细规范要求）； 
b）测量部位：施加位置：骨架中孔与孔外层：测试时一端用绕芯插入骨架中孔，另一端用同等骨架幅宽的铜箔在中孔外层绕一层或用测试电棒（扫测），并在两端施加规定的电压； 
c）试验后检查：绝缘电阻不小于100000 MΩ。
[bookmark: _Toc116983828][bookmark: _Toc117086082]3.7 有焰燃烧性
应按GB/T 2408-2021中规定进行试验，且应实施以下细则：
a） 允许样品上可见火焰燃烧的时间-不超过3min；
b） 试验时和试验后的检查：应检查骨架有无导致爆发型火焰的剧烈燃烧，是否滴落着了火的物质，以及在移去外加火焰后，可见燃烧持续时间是否超过允许的时间。
[bookmark: _Toc116983829][bookmark: _Toc117086083]4.检验要求
[bookmark: _Toc34933689][bookmark: _Toc116983830][bookmark: _Toc117086084]4.1 检验批
    一个交货批次提交的同一个规格型号的EI型骨架组成一个检验批。
[bookmark: _Toc34933690][bookmark: _Toc116983831][bookmark: _Toc117086085]4.2 抽样方案
骨架按GB 2828.1-2012中特殊检验水平S-1进行抽样，按表2要求进行检验，允许不合格数为零。如有不合格品，则整批判为不合格。
表2 检验表
	序号
	检验项目
	要求及方法章条号

	1
	外观
	3.1

	2
	尺寸
	3.2

	3
	高温贮存
	3.3

	4
	可焊性
	3.4

	5
	介质耐电压
	3.5

	6
	绝缘电阻
	3.6

	7
	有焰燃烧性
	3.7


[bookmark: _Toc116983832][bookmark: _Toc117086086]5包装、运输和储存
[bookmark: _Toc116983833][bookmark: _Toc117086087]5.1包装
EI型骨架包装前应清洁、干燥。包装盒内放入有承制方质量检验部门印章的合格证。中间包装应能保证在运输和储存过程中不会因包装不妥而导致骨架的损伤为原则。
[bookmark: _Toc116983834][bookmark: _Toc117086088]5.2运输
EI型骨架可用任何方式运输，但应避免雨雪的直接淋袭和机械损伤。运输包装箱外应按GB/T 191的规定标明“怕雨”等字样或图示。
[bookmark: _Toc116983835][bookmark: _Toc117086089]5.3储存
EI型骨架的储存温度：0℃～45℃；储存湿度：不高于80%。湿度超出规定范围，应采取强制排风措施调节；温度超出规范范围，应采取制冷设备降低温度。
EI型骨架应存放于通风、阴凉、干燥处。
[bookmark: _Toc116983836][bookmark: _Toc117086090]6.说明事项
[bookmark: _Toc116983837][bookmark: _Toc117086091]6.1规格型号
型号命名方式如下：
                XX        EI-XX          XX      -     XX              XX         
 


[bookmark: _Toc457311505][bookmark: _Toc457398120][bookmark: _Toc461529090][bookmark: _Toc462755716][bookmark: _Toc454469292][bookmark: _Toc454469334][bookmark: _Toc454469556][bookmark: _Toc454469618][bookmark: _Toc454521207][bookmark: _Toc457303509]牌号代码   形状代码       外形尺寸        槽宽            其他
[bookmark: _Toc116983839][bookmark: _Toc117086093]a）牌号代码：根据骨架材料确定牌号，可用字母表示。
[bookmark: _Toc116983840][bookmark: _Toc117086094]b）形状代码：用名称首字母表示骨架形状，如：抽屉式骨架用“C”表示；工字型骨架用“G”表示；王字型骨架用“W”表示。
[bookmark: _Toc116983841][bookmark: _Toc117086095]c）外形尺寸：通常用骨架外形中的最大尺寸（取整数），最为外形尺寸，用数字表示。
[bookmark: _Toc116983842][bookmark: _Toc117086096]d）槽宽：骨架槽中较长的边（取整数），作为槽宽，用数字表示。
[bookmark: _Toc116983843][bookmark: _Toc117086097]e）其他：根据用户要求和厂家规定，产品规范中可对引针数量、立式/卧式、单槽/多槽等命名。
型号命名示例：PM EI-C24-9单槽。
[bookmark: _Toc116983844][bookmark: _Toc117086098]6.2 注意事项
使用时应拿骨架本体，注意不能损伤引针。若使用时采用焊枪或烙铁焊接，焊接温度为300℃±20℃，焊接时间2s～3s。无论采用何种焊接方式，焊接次数不超过2次。


[bookmark: _Toc116983845][bookmark: _Toc117086099]附 录 A
[bookmark: _Toc117086100]（规范性）
[bookmark: _Toc116983846][bookmark: _Toc117086101]典型的骨架型号及规格
[bookmark: _Toc116983847][bookmark: _Toc117085845][bookmark: _Toc117086102]A.1 EI抽屉式骨架型号及规格
[bookmark: _Toc116983848][bookmark: _Toc117085846][bookmark: _Toc117086103]表A.1 EI抽屉式骨架型号及规格
	型号
	规格
	适用于

	C24-9~ C96-55
	6×9~32×55
	EI24硅钢片~ EI96硅钢片


单位为毫米


[bookmark: _Toc116983849][bookmark: _Toc117085848][bookmark: _Toc117086105]图A.1 EI抽屉式骨架结构图示例（C24-9）
[bookmark: _Toc116983850][bookmark: _Toc117085849][bookmark: _Toc117086106]A.2 EI工字型骨架型号及规格
[bookmark: _Toc116983851][bookmark: _Toc117085850][bookmark: _Toc117086107]表 A.2 EI工字型骨架型号及规格
	型号
	规格
	适用于

	G13-6~ G304.8-160
	3×6~101×160
	EI13硅钢片~ EI304.8硅钢片










单位为毫米


[bookmark: _Toc116983852][bookmark: _Toc117085852][bookmark: _Toc117086109]图A.2 EI工字型骨架结构图示例（G13-6）
[bookmark: _Toc116983853][bookmark: _Toc117085853][bookmark: _Toc117086110][bookmark: _Toc116983854]A.3 EI王字型骨架型号及规格
[bookmark: _Toc117085854][bookmark: _Toc117086111]表A.3 EI王字型骨架型号及规格
	型号
	规格
	适用于

	W28-12~ W192-100
	8×12~64×100
	EI28硅钢片~ EI192硅钢片





单位为毫米


[bookmark: _Toc116983855][bookmark: _Toc117085855][bookmark: _Toc117086112]图A.3 EI王字型结构图示例（W28-12）
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