中电元协团体标准《电容器用橡胶密封塞》
（征求意见稿）编制说明

1、 工作简况
1、 任务来源
本标准依据中国电子元件行业协会下达的关于《2020年第三批中国电子元件行业协会团体标准制定项目计划》的通知，由浙江天台祥和实业股份有限公司牵头组织编制《电容器用橡胶密封塞》团体标准，项目编号：YX202004009。以浙江天台祥和实业股份有限公司作为主要起草单位，编制完成了标准起草工作计划，此标准计划完成时间是12个月。
本标准负责起草单位：浙江天台祥和实业股份有限公司
本标准参加起草单位：浙江天华电子股份有限公司、南通江海电容器股份有限公司、湖南艾华集团股份有限公司、立隆电子（苏州）有限公司、常州华威电子有限公司、宁波市华测检测技术有限公司。
2、 标准编制过程
根据任务要求和前期工作的准备，由国内两家较大的生产方和四家较大的使用方，于2019年12月10日正式组建标准起草小组，并建立了微信工作群，确定项目负责人，制定工作计划，工作计划并报分会批准并报中电元协秘书处备案，计划中明确了任务分工和各阶段进度时间。
起草工作小组经过技术调研、咨询、收集、消化有关资料并结合各单位的研制技术、生产经验和应用现状及技术发展趋势，以浙江天台祥和实业股份有限公司和南通江海电容器股份有限公司为代表的生产及应用作为主要参考依据，于2020年6月16日完成了《电容器用橡胶密封塞》团体标准的草案稿，并在2020年7月21日在南通江海电容器股份有限公司本部会议室召开了工作组和相关技术人员对初稿草案的讨论会，对草案标准进行逐条的解读和讨论，小组成员提出了一些条款的修改意见（详见附件——2020.07.21 《铝电解电容器用封口胶塞》团体标准专家讨论会 会议记录）。
工作组按照会议纪要的内容，对提出的意见进行了认真的分析、理解和总结，迅速开展了征求意见稿的修改及各试验项目的实施工作，于2020年8月6日修改完成了《电容器用橡胶密封塞》团体标准的征求意见稿。
二、标准编制原则和主要内容
1、 编制原则
本标准的制定工作遵守“统一性、协调性、适用性、规范性”，编制本着先进性、科学性、合理性和可操作性的原则，重点突出规范、统一产品相关的技术指标及试验方法。
2、 主要内容
本标准规定了《电容器用橡胶密封塞》范围、规范性引用文件、术语与定义、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存、运输等内容。
3、 主要内容的解释说明
1) 标准名称：《电容器用橡胶密封塞》
2) 范围：本标准规定了电容器用橡胶密封塞（以下简称胶塞）的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包 装、贮存和运输。
本标准适用于三元乙丙橡胶（EPDM）材质、丁基橡胶（IIR）材质的胶塞。
3) 规范性引用文件：本标准引用和参考了国内和国际最新版的标准，以充分保证标准条款的可靠性和可行性。
4) 技术要求
a) 外观质量：简明扼要的对产品外观要求进行了描述。
b) 外型尺寸：主要考虑到产品在每个用户的设计及工装的要求不同，所以在标准中只规定了外型图及尺寸的标示方法和常规的公差要求，对具体的数值不作明确规定，具体尺寸数值由供需双方商定。
c) 理化性能：以满足不同类型电容器的要求，区分规定了所用胶塞各项指标的要求。
d) 环境有害物质：根据相关的国家标准和欧盟最新的RoHs 2.0和卤素要求制定的限量值指标。
5) 试验方法：本标准规定了相关的试验方法。
6) 检验规则：本标准规定了型式试验和出厂检验规则。
7) 标志、包装、运输、贮存：本标准对标志进行了规范，保证包装、运输与贮存中的防护。
三、主要试验（或验证）情况分析
根据标准的重要性技术指标，由牵头单位组织实施了相关重要的试验项目进行验证，实施的试验项目有：硬度指标、表面绝缘电阻 、断裂拉伸强度、拉断伸长率、热空气老化 、压缩永久变形、压缩耐寒系数、耐液体试验、溶媒透过量、盐份分析试验、环境有害物质（交第三方检验机构验证），经过以上试验全面验证标准编写条款的适用性和可行性，从验证结果分析，能满足标准中的各项技术要求。
四、知识产权
  无
五、产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果
    目前贴片铝电解电容器在电子设备中得到广泛的应用，全球产量约达130亿只/年以上，在国内包括内资、港资、台资、日系、韩系等近30个厂家已投入了生产线，产量约90亿只/年左右，贴片元件的使用将成为今后电子产品的趋势，所需的片式铝电解电容配件需求也遂年上升，近几年来均以10%左右的速度发展，贴片铝电解电容生产厂家与配套的“底座”生产厂家供需双方已形成了一个庞大的产业链。
查阅国内外资料，尚未有相应的技术规范或相应的标准，各种技术要求的提出均由使用厂家根据自身的产品设计或质量要求提出相应的指标，为规范此产品在这一领域的生产和应用，制定此相应的标准，在行业内作为企业生产和用户验收的依据。
 根据使用厂家提出的参数各有差异，为能编制相应的技术指标，有必要将现行各厂的外型、外观质量、理化性能指标，环境有害控制要求、包装与验收等指标进行制定相应的技术要求，现已制定此标准作为生产方与使用方共同执行的规范标准。
六、采用国际标准和国外先进标准情况
  本标准在制定过程中查阅参考了SJ/T 10242-91《铝电解电容器用橡胶密封塞技术条件》。SJ/T 10242-91标准由浙江天台祥和实业股份有限公司的前生 浙江省天台县橡胶三厂负责起草。根据近30年行业的发展，推陈出新，重新起草制定标准，使其更加具有实用性和先进性。
  本标准在环境有害物质控制中根据国家标准及参照欧盟的相关标准规定了限量值，其部份物质的检验方法由国家相关标准与国际标准共同达成。其中重金属项目、有机溴化合物项目优先采用国家标准的检测方法进行检验（注：GB/T 26125与IEC 62321技术上等同）。邻苯二甲酸酯、卤素因国家标准颁布的滞后性，因而采用国标上通用的相应标准执行。
本标准的总体属国内先进水平。
七、与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性
本标准与我国有关的现行法律、法规和规章无冲突。无相关的强制性国家标准，与同类标准和标准体系中其他标准的协调，无矛盾。
八、重大分歧意见的处理经过和依据
  无
九、替代或废止现行相关标准的建议
无
十、其它应予说明的事项
标准起草小组在南通江海电容器股份有限公司会议提出的修改意见如下：
	序号
	标准条款编号
	意见内容

	1
	标题《铝电解电容器用封口胶塞》
	超级电容器不属于铝电解，而标准中包含超级电容器，建议在标题中删除“铝电解”三个字，并统一将标题改为《电容器用橡胶密封塞》。

	2
	2
	规范性引用标准时，建议首先引用国家标准，国家标准欠缺部份再引用国际标准。

	3
	3
	胶塞定义中，应与前文“范围”中的用语一致，如三元乙丙胶封口胶塞（EPDM）等。

	4
	4.1
	规定明确，删除无法有效定义的“影响使用”等描述，做到简洁明了。

	5
	4.2
	① 需增加一个标注了寸法的胶塞示意图；
②偏心度测量方法示意图由后文中移至此处，使行文阅读更加流畅；
③配套外壳外径φ范围改为φ ≤6.3、6.3 ＜φ≤14、φ＞14。

	6
	4.3
	①表2中删除成型模式“注射成型”、“压模成型”的字眼；
②“耐液体试验”描述改为“耐溶剂试验”；
③“溶媒透过性试验”描述改为“溶剂透过性试验”；
④盐分分析统一由“≤”改“＜”。

	7
	4.4
	满足业内要求，仅保留RoHS、卤素，删除邻苯26P、PFOS、REACH SVHC、PFOA。


	8
	5.2.4
	测量偏心度的示意图前移后，应增加对应字母的定义，如“A1”是台阶边缘至胶塞本体边缘的距离。示意图标注划线时不能交叉。

	9
	5.3
	各个检测方法除了引用国标外，应明确出来具体的检测方法，如硬度、绝缘电阻、热空气老化、压缩永久变形等，以使本标准更加实用。

	10
	5.3.8
	①示意图上、下模，比例不对，下模开口处应用虚线，图形需重新画制；
②增加紧固螺丝的规定（个数、位置），并在图示中标明。
③试验方法文字描述时，删除无用的记录数据，如初重Wa，为试验结果非必要数据。

	11
	5.3.9.1
	①明确盛装器皿：250ml 烧杯；
②因各地存在气压差，纯水沸腾温度不一致，删除“温度为100℃”的描述；
③须明确硝酸溶液、硝酸银溶液的加入量。

	12
	5.4
	RoHS试验方法改为国家标准。

	13
	6.2.1
	检验项目保留 外观质量、外形尺寸、硬度。

	14
	7.3
	产品存放库房的适宜温度由-20℃~+40℃改为0~+40℃。

	15
	全文
	重新复核文字描述的合理性和易读性。




                   电容器用橡胶密封塞团体标准起草小组
                                     2020年8月6日
