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前  言 

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。 

本标准由中国电子元件行业协会光电线缆及光器件分会提出； 

本标准由中国电子元件行业协会光电线缆及光器件分会归口。 

本标准起草单位：淄博鹏丰铝业有限公司、上海凯波特种电缆料厂有限公司、中广核三角洲高新核

材集团有限公司、欧宝聚合物江苏有限公司、上海至正道化高分子材料股份有限公司、上海斯瑞科技有

限公司、苏州美冠塑胶材料有限公司、湖北科普达实业有限公司、浙江万马高分子材料有限公司。 

本标准主要起草人：陈杰、曹雪山、石保利。 
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引  言 

本团体标准为自愿采用。提请使用方注意，采用本团体标准时，应根据各自产品特点，确认本团体

标准的适用性。 
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阻燃填充用氢氧化铝微粉 

1 范围 

本标准规定了阻燃填充用氢氧化铝微粉（以下简称“微粉”）的产品分类及型号、技术要求、试验方

法、检验规则以及包装、标志、运输和储存。 

本标准适用于中位粒径范围为0.6μm-1.2μm和1.0μm～2.2μm的氢氧化铝微粉。氢氧化铝微粉主要用

于制造电线电缆及光缆、电气绝缘器件等的高分子材料中作阻燃填充剂。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 6609.25  氧化铝化学分析方法和物理性能测定方法松装密度的测定 

GB/T 6679  固体化工产品采样通则 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

YS/T 469  氧化铝、氢氧化铝白度测定方法 

YS/T 534（所有部分） 氢氧化铝化学分析方法  

YS/T 618  填料用氢氧化铝吸油量的测定方法 

YS/T 619化学品氧化铝分类及牌号命名 

YS/T 738.1  填料用氢氧化铝分析方法 第1部分：PH值的测定 

3 产品分类及型号 

3.1 分类 

按中位粒径进行区分，微粉可分为以下两个类别： 

a) H-WF-1，中位粒径(D50)范围：(1.0 ～2.2)μm ； 

b) H-WF-1P，中位粒径(D50)范围：(0.6～1.2)μm 。 

3.2 型号 

微粉型号按照YS/T 619的规定，由型式代号和类别代号组成，其构成下： 

H-WF-1(P) 

类别代号 

 

型式代号 
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型式代号和类别代号的意义参见表1。 

表1 型式代号和类别代号的意义 

型式代号 类别代号 

代号 意义 代号 意义 

H 特种氢氧化铝 1 中位粒径范围(1.0 ～2.2)μm 

W 白色 1P 中位粒径范围(0.6～1.2)μm 

F 填料   

4 技术要求 

微粉的技术要求应符合表2的规定。 

表2 产品技术要求 

项    目 单位 
指标要求 

H-WF-1 H-WF-1P 

外观 —— 白色粉末，无机械杂质 白色粉末，无机械杂质 

Al(OH)3质量分数 % ≥99.66 ≥99.61 

SiO2质量分数 % ≤0.02 ≤0.02 

Fe2O3质量分数 % ≤0.02 ≤0.02 

Na2O 质量分数 % ≤0.30 ≤0.35 

灼烧失量质量分数 % 34.5±0.5 34.5±0.5 

pH —— 7.5～9.8 7.5～9.8 

吸油量                ml/100g 40±5 45±5 

松装密度 g/cm
3
 0.30±0.05 0.25±0.05 

白度                            —— ≥96 ≥97 

粒径 

D10 μ m 0.5～0.8 0.2～0.5 

D50  μ m 1.0～2.2 0.6～1.2 

D90  μ m 3.5～7.0 1.4～3.5 

筛上物质量分数（500 目标准筛） % ≤0.15 ≤0.10 

附着水质量分数    % ≤0.35 ≤0.40 

5 试验方法 

5.1 通则 

本标准中，除另有说明外，均使用分析纯试剂；所使用的水应符合GB/T 6682中三级水规格。 

5.2 外观 

目测。 

5.3 Al(OH)3质量分数 
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Al(OH)3质量分数X1按式（1）计算： 

 
4321 100 XXXX   .................................. (1) 

式中： 

X1——Al(OH)3质量分数，单位：%； 

X2——按6.4测定的SiO2质量分数，单位：%； 

X3——按6.5测定的Fe2O3质量分数，单位：%； 

X4——按6.6测定的Na2O质量分数，单位：%。 

5.4 SiO2 质量分数 

按YS/T 534.3的规定进行测定。 

5.5 Fe2O3质量分数 

按YS/T 534.4的规定进行测定。 

5.6 Na2O质量分数 

按YS/T 534.5的规定进行测定。 

5.7 灼烧失量质量分数 

按YS/T 534.2的规定进行测定。 

5.8  pH值 

按YS/T 738.1的规定进行测定。 

5.9 吸油量 

按YS/T 618的规定进行测定。 

5.10 松装密度 

按GB/T 6609.25的规定进行测定。 

5.11 白度 

按YS/T 469的规定进行测定。 

5.12 粒径 

5.12.1 仪器 

激光粒度分布仪，测量范围：0.1μ m ～3000μ m。 

5.12.2 试剂 

六偏磷酸钠。 

5.12.3 D10、D50、D90的测定 

按以下步骤进行测定： 
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a) 样品池中加入 500ml水（表面改性产品用乙醇）； 

b) 打开仪器电源开关，进入激光粒度分布仪界面； 

c) 选择测试窗口，开启超声波、循环泵、搅拌器开关； 

d) 在背景状态下加入 1.5g六偏磷酸钠作分散剂，开启超声波定时器，使分散剂充分分散 30s； 

e) 按确认键，加入 1g±0.2g所测样品，使得折光率在 12%～18%之间，以便正常测量； 

f) 按实时键，使样品充分分散 3min后，方可点击连续键测量数据，然后保存、记录； 

g) 关闭超声波定时器，返回测试窗口； 

h) 清洗： 

1) 向循环池中加 500ml～600ml水； 

2) 快速循环 5s～10s； 

3) 排放。 

清洗三次方可进入下一样品的测量。 

5.13 筛上物质量分数的测定 

5.13.1 仪器 

标准(Tyler)筛：500目； 

分析天平，精度0.0001g； 

烘箱、抽滤机、漏斗、滤纸。 

5.13.2 测定 

按以下步骤进行测定： 

a) 滤纸在（105±2）℃恒温下烘干，称至恒重; 

b) 称取试样 200g（准确至 0.1g），放入标准筛内； 

c) 用小水流冲洗筛内试样，并倾斜着转动筛体，直至无料下漏； 

d) 把筛上物料转移到漏斗内进行过滤，滤饼连同滤纸在（105±2）℃恒温下烘干，称至恒重。 

5.13.3 计算 

筛上物质量分数按式（2）计算： 

 

%100
1

32
5 




m

mm
X

 ................................ (2) 

式中： 

X5—筛上物质量分数，单位为%； 

m1——试样重量，单位为克（g）； 

m2——筛上物及滤纸经（105±2）℃烘至恒重的重量，单位为克（g）； 

m3——滤纸经（105±2）℃烘至恒重的重量，单位为克（g）。 

5.14 附着水质量分数 

按YS/T 534.1的规定进行测定。 

6 检验规则 
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6.1 出厂检验 

成品微粉应经生产厂质量检验部门检验合格后方可出厂；每批出厂的产品应附有出厂检验合格证。 

6.2 检验批的构成 

每个生产批次为一个检验批。每个检验批应由同一牌号、同一工艺的产品组成；每个检验批重量不

超过10吨。 

6.3 取样 

按照GB/T 6679 的规定取样，每个检验批应随机抽取至少5个样本，每个样本重量应不少于150g；

抽取的5个样本均匀混合后，再从中随机抽取350g用于检验。 

6.4 检验项目 

检验项目为表2中规定的全部项目。 

6.5 合格判定 

表2中所有检验项目均合格则判定该批合格；若有任一检验项目不合格，允许加倍抽样（即从包装

袋中抽取10个样本均匀混合）进行不合格项复检，经复检合格则判定该批合格，若复检仍不合格则判定

该批不合格。 

7 包装、标志、运输和储存 

7.1 包装 

产品一般采用聚乙烯薄膜内包装；聚乙烯/聚丙烯/牛皮纸三合一复合袋外包装。每袋净重应为

（25±0.2）kg。也可根据用户要求协商确定其他包装方式和包装重量。 

7.2 标志 

产品包装袋上应有清晰牢固的标志，内容应包括：生产单位名称和地址、产品名称、生产日期、批

号、产品型号、本标准编号、净重、产品合格证以及GB/T 191中“怕雨”、“怕晒”和“禁用手钩”等标志。 

7.3 运输 

产品在运输过程中应有遮盖物，防止雨淋和受潮，应轻装轻卸以防包装破损。 

7.4 储存 

产品应分批存放在清洁干燥的仓库内，避免污染、防止受潮。 
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