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前 言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由中国电子元件行业协会磁性材料与器件分会提出。

本文件由中国电子元件行业协会磁性材料与器件分会归口。

本文件起草单位：广州金南磁性材料有限公司、横店集团东磁股份有限公司、江门江益磁材有限公

司、东莞市福磁电子有限公司、东莞龙麟马达科技有限公司、珠海美蓓亚精密马达有限公司、浙江安特

磁材股份有限公司、北矿磁材科技有限公司。

本文件主要起草人:张颖杰、张莉、徐各清、何美莲、饶钦盛、陈秋金、翁德明、厉斌、梅莉萍、

谭耀光、严国军、严伟、莫卫根、刘少波、赵永、廖有良、连江滨、孙威、李青华。
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引 言

本团体标准供各成员单位自愿采用。提请各使用单位注意，采用本团体标准时，应根据各自产品特

点，确认本团体标准的适用性。
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微电机用压延永磁铁氧体条形磁体

1 范围

本文件规定了微电机用压延永磁铁氧体条形磁体（以下简称“磁条”）的命名方法、要求、试验方法

和检验规则以及标志、包装、运输、储存和使用指南的要求。

本文件适用于微电机用压延永磁铁氧体条形磁体。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 528—2009 硫化橡胶或热塑性橡胶拉伸应力应变性能的测定

GB/T 531.1—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶压入硬度试验方法 第 1部分：邵氏硬度计法

GB/T 533—2008 硫化橡胶或热塑性橡胶密度的测定

GB/T 2828.1—2012 计数抽样检验程序：第 1部分：按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计

划

GB/T 2941—2006 橡胶物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T 3217—2013 永磁(硬磁)材料 磁性试验方法

GB/T 6284 化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法

GB/T 9637—2001 电工术语 磁性材料与元件

GB/T 26125 电子电气产品 六种限用物质（铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚）的测定

GB/T 34692 热塑性弹性体 卤素含量的测定氧弹燃烧-离子色谱法

GB/T 39560.8电子电气产品中某些物质的测定 第 8部分：气相色谱-质谱法（GC-MS）与配有热裂

解/热脱附的气相色谱-质谱法 （Py/TD-GC-MS）测定聚合物中的邻苯二甲酸酯

3 术语和定义

GB/T 3217—2013和 GB/T 9637—2001界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

NBR磁条 NBR strip-type magnet
将铁氧体磁粉与一定比例的 NBR（丁腈橡胶）（以 NBR为主粘结剂）添加一定量的辅助剂后经混

炼、辊压延成磁胶片，再经裁切后制成的一定尺寸的条形磁体。

3.2

CPE磁条 CPE strip-type magnet
将铁氧体磁粉与一定比例的 CPE（氯化聚乙烯）（以 CPE为主粘结剂）添加一定量的辅助剂后经

混炼、辊压延成磁胶片，再经裁切后制成的一定尺寸的条形磁体。

4 命名方法

磁条的命名方法如下：
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YYT XX

粘结剂种类：L代表氯化聚乙烯（CPE）为主粘接剂，D代表丁腈橡胶（NBR）为主粘接剂

材料 CGS单位制剩余磁感应强度（Br）标称值的 1%
Y 代表“压延”、Y 代表“永磁”、T代表“铁氧体”

示例：YYT26L表示以氯化聚乙烯（CPE）为主粘接剂的压延永磁铁氧体，CGS单位制剩余磁感应强度（Br）的标

称值为 2600 Gs。YYT25D表示以丁腈橡胶（NBR）为主粘接剂的压延永磁铁氧体，CGS单位制剩余磁感应强度（Br）
的标称值为 2500 Gs

5 要求

5.1 外观

磁条的外观缺陷种类见图 1～图 4，缺陷的极限应符合表 1的规定。

说明：
L—磁条长度尺寸；
W—磁条宽度尺寸；
H—磁条厚度尺寸；
L1—划痕沿磁条长度方向时的划痕尺寸;

L2—划痕沿磁条宽度方向时的划痕尺寸。

图 1 划痕

说明：
H1—凸起或附着物所在位置的厚度尺寸。

图 2 表面凸起或附着

L

W

HL1

划痕（长度方向）

L2

W

划痕（宽度方向）

H

L

W

H1

H
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说明：
L3—缺口深度尺寸；
L4—毛边高度尺寸。

图 3 缺口及毛边

说明：
H2—气泡所在位置的厚度尺寸。

图 4 气泡

表 1 缺陷的极限

缺陷种类 缺陷极限

划痕
划痕沿长度方向 L1≤L/4 ，划痕沿宽度方向 L2≤W/2,且弯曲成圆环状无

裂开

表面凸起或附着 轻微摩擦不会脱落，H1符合尺寸公差要求或 H1-H≤0.05 mm

缺口及毛边 缺口： L3˂1.5 mm，毛边：L4˂0.8 mm

气泡 φ≤2 mm，H2符合尺寸公差要求或 H2-H≤0.05 mm

5.2 尺寸

磁条的尺寸公差及宽度端差（同一磁条两端的宽度差）、厚度差（同一磁条不同点的厚度差值）应

符合表 2的要求。

表 2 磁条的尺寸公差及宽度端差及厚度差

单位为毫米

项 目 尺寸 公差 宽度端差 厚度差

长度（L）

L≤70 ±0.15 — —

70＜L≤100 ±0.20 — —

100＜L≤150 ±0.30 — —

150＜L≤200 ±0.40 — —

200＜L≤250 ±0.50 — —

250＜L≤300 ±0.60 — —

H

L

W

H2

H

L3

L H

W
L4

W
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表 2 磁条的尺寸公差及宽度端差及厚度差(续)

单位为毫米

项 目 尺寸 公差 宽度端差 厚度差

宽度（W）

W≤15 ±0.20 ≤0.20 —

15＜W≤20 ±0.25 ≤0.25 —

20＜W≤25 ±0.30 ≤0.30 —

25＜W≤30 ±0.40 ≤0.40 —

30＜W≤40 ±0.50 ≤0.50 —

40＜W≤50 ±0.60 ≤0.60 —

厚度（T）

0.8＜T≤2.5 ±0.08 — ≤0.08

2.5＜T≤3.5 ±0.10 — ≤0.10

3.5＜T≤4.5 ±0.12 — ≤0.12

4.5＜T≤5.5 ±0.15 — ≤0.15

5.5＜T≤6.5 ±0.18 — ≤0.18

6.5＜T≤8.0 ±0.20 — ≤0.20

5.3 磁性能

磁性能应符合表 3规定。

表 3 磁性能

5.4 物理特性

磁条邵氏硬度、密度、拉伸强度、延伸率和加热减重应符合表 4的规定。

表 4 物理特性

5.5 绕曲性

磁条绕曲试验后，表面不应有裂纹。

5.6 限用物质含量

5.6.1 限用物质含量应符合表 5的要求。

牌号
剩磁 Br 矫顽力 Hcb 内禀矫顽力 Hcj 最大磁能积(BH)max

mT Gs kA/m Oe kA/m Oe kJ/m3 MGOe

YYT24L 230~250 2300~2500 155~191 1950~2400 167~247 2100~3100 10.0~12.4 1.25~1.55

YYT26L 250~275 2500~2750 159~199 2000~2500 183~263 2300~3300 11.2~14.0 1.40~1.75

YYT23D 220~240 2200~2400 151~191 1900~2400 207~290 2600~3650 10.4~12.8 1.30~1.60

YYT25D 240~265 2400~2650 167~199 2100~2500 215~334 2700~4200 11.2~13.6 1.40~1.70

注：为便于使用，本标准中使用了 SI和 CGS两种单位制。SI和 CGS制换算关系见附录 A。

牌号 分类
邵氏硬度
HD

密度
g/cm3

拉伸强度MPa 延伸率% 加热减重%

YYT24L
CPE磁条 30~65 3.50~3.85 ＞3.0 ＞20

˂2
YYT26L

YYT23D
NBR磁条 30~55 3.40~3.70 ＞2.0 ＞15

YYT25D



T/CECA XXX—202X

8

表 5 限用物质含量

单位为毫克每千克

限用物质

镉 铅 汞 六价铬
多溴联

苯

多溴二

苯醚

邻苯二甲酸

二异丁酯
(DIBP)

邻苯二甲酸(2-
乙基己基

酯)(DEHP)

邻苯二甲

酸二丁酯
(DBP)

邻苯二甲酸

丁苄酯
(BBP)

≤100 ≤100 ≤100 ≤100 ≤100 ≤100 ≤1000 ≤1000 ≤1000 ≤1000

5.6.2 对于无卤要求的产品，溴含量和氯含量均应小于 900 mg/kg ，且溴与氯的含量总和应小于 1500
mg/kg。

6 试验方法

6.1 外观

目测观察产品的表面质量和外观，必要时配合相关量具进行测量或用外观限度样品进行比对。

6.2 尺寸

用足够精度的量具测量长度、宽度和厚度尺寸。

6.3 磁性能

磁性能按照 GB/T 3217的方法进行测量。

6.4 物理特性

6.4.1 试样调节和试验环境要求

试样调节和试验的环境温度、湿度按照 GB/T 2941—2006的规定。

6.4.2 邵氏硬度

按照 GB/T 531.1的方法进行测量，用邵氏 D硬度计测试，压座与试样紧密接触后，试验力保持 3 s
进行读数。

6.4.3 密度

按照 GB/T 533—2008方法 A进行测试。

6.4.4 拉伸强度

采用 1型哑铃状试样，厚度按产品实际厚度，按照 GB/T 528—2009的方法进行测试。

6.4.5 延伸率（拉断伸长率）

采用 1型哑铃状试样，厚度按产品实际厚度，按照 GB/T 528—2009的方法进行测试。

6.4.6 加热减重

按照 GB/T 6284的方法进行测试。

6.5 绕曲性

将磁条绕于直径为 L/3.14（L为试样长度）的圆柱体上一周，目检磁条表面。

圆柱体的材料宜采用非导磁材料，表面应光滑。

6.6 限用物质含量

6.6.1 限用物质（镉、铅、汞、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚）按照 GB/T 26125规定的方法进行测

试，限用物质（邻苯二甲酸二异丁酯(DIBP)、邻苯二甲酸(2-乙基己基酯)(DEHP)、邻苯二甲酸二丁酯(DBP)、
邻苯二甲酸丁苄酯(BBP)）按照 GB/T 39560.8规定的方法进行测试。
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6.6.2 卤素按照 GB/T 34692规定的方法进行测试。

7 检验规则

7.1 检验分类

磁条的检验分为出厂检验和型式试验两种。

7.2 出厂检验

检验批应由同一牌号、同一尺寸规格、同一生产批次的产品组成。

7.2.1 出厂检验按 GB/T 2828.1抽样，检验项目、样品数及允许不合格数应符合表 6 的规定。

表 6 出厂检验

序号 检验项目 要求 试验方法
检验水平 IL或样

品数 N
接收质量限 AQL

1 外观 5.1 6.1 S-3 1.0

2 尺寸 5.2 6.2 S-3 1.0

3 磁性能 5.3 6.3 N=2 Ac, Re: 0,1

4 邵氏硬度 5.4 6.4.2 N=3 Ac, Re: 0,1

5 绕曲性 5.5 6.5 N=5 Ac, Re: 0,1

7.2.2 判定规则

检验的结果若符合表 6的规定，则出厂检验合格。不合格时，该批应退回筛选，筛选后的批可以再

次提交检验，再次提交若仍不合格，该批做不良品处理。

7.3 型式试验

7.3.1 型式试验每年应进行一次，当有下列情况之一时，也应进行型式试验：

a) 新产品定型时；

b) 更改主要工艺、主要原材料时；

c) 产品停产半年以上又恢复生产时；

d) 国家质量监督检验机构提出应进行型式试验时。

7.3.2 型式试验的样品应从经出厂检验合格后的样品中抽取。

7.3.3 型式试验的检查项目、样品数及允许不合格数应符合表 7的规定。

表 7 型式试验

序号 检验项目 要求 试验方法 样品数 允许不合格数

1 外观 5.1 6.1 5 0

2 尺寸 5.2 6.2 5 0

3 磁性能 5.3 6.3 1 0

4 邵氏硬度 5.4 6.4.2 3 0

5 密度 5.4 6.4.3 1 0

6 拉伸强度 5.4 6.4.4 3 0

7 延伸率 5.4 6.4.5 3 0

8 加热减重 5.4 6.4.6 3 0

9 绕曲性 5.5 6.5 5 0

10 铅 5.6.1 6.6.1 1 0

11 镉 5.6.1 6.6.1 1 0
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表 7 型式试验(续)

12 汞 5.6.1 6.6.1 1 0

13 六价铬 5.6.1 6.6.1 1 0

14 多溴联苯 5.6.1 6.6.1 1 0

15 多溴二苯醚 5.6.1 6.6.1 1 0

16
邻苯二甲酸二异丁酯

(DIBP)
5.6.1 6.6.1 1 0

17
邻苯二甲酸(2-乙基己基

酯)(DEHP)
5.6.1 6.6.1 1 0

18 邻苯二甲酸二丁酯(DBP) 5.6.1 6.6.1 1 0

19 邻苯二甲酸丁苄酯(BBP) 5.6.1 6.6.1 1 0

20 氯（针对无卤产品） 5.6.2 6.6.2 1 0

21 溴（针对无卤产品） 5.6.2 6.6.2 1 0

7.3.4 型式试验结果若符合表 7规定，则检验合格。若不合格，重新取样提交型式试验，若再次不合

格，则判定为型式试验不合格。

8 标志、包装、运输、储存和使用指南

8.1 标志

外包装的标志包括下列内容：

a) 制造厂名称；

b) 产品名称、尺寸规格和批号；

c) 数量。

8.2 包装

8.2.1 可根据磁条尺寸、需方要求或运输需要选择合适的内外包装。

8.2.2 每批应有制造厂质量检验部门的合格标识，合格标识上应标明检验人员代号，或按照双方约定

执行。

8.3 运输

运输过程中，应避免雨、雪的直接淋袭，应避免机械损伤，在与其他货物混运时，应避免腐蚀性或

其他有害物质的污染，并远离强磁场。

8.4 储存

建议储存温度：5℃~ 40℃。

仓库中存放应做到防潮、防晒、防挤压，避免接触腐蚀性或其他有害物质，并远离强磁场。

8.5 使用指南

使用指南参见附录 B。

A
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附 录 A

（资料性）

磁性能参数单位换算表（SI和 CGS 制换算关系）

A.1 磁性能参数单位换算参见表A.1

表 A.1 磁性能参数单位换算表（SI和 CGS制换算关系）

磁性能参数名称 国际单位制（SI） CGS单位制 换算公式

剩磁 Br mT Gs 1 mT=10 Gs

矫顽力 Hcb kA/m Oe 1 kA/m=4π Oe

内禀矫顽力 Hcj kA/m Oe 1 kA/m=4π Oe

最大磁能积

（BH）max
kJ/m3 MGOe 1 kJ/m3=4π×10-2MGOe



T/CECA XXX—202X

12

BB

附 录 B

（资料性）

微电机用压延永磁铁氧体条形磁体使用指南

B.1 使用磁条时，应避免接触或有化学品挥发到磁条上，如果不可避免接触到化学品，应先进行试验。

微电机用压延永磁铁氧体条形磁体接触部分化学品后的反应如表B.1，供参考。

表 B.1 微电机用压延永磁铁氧体条形磁体接触部分化学品的反应

项目 YYT24LYYT26L YYT23D YYT25D

液压油 表面轻微膨胀，部分有裂纹 表面基本无变化

酒精、弱碱 表面轻微膨胀 表面基本无变化

洗涤剂 表面轻微膨胀 表面基本无变化

有机/无机酸 膨胀变形 膨胀变形

醚、酮、稀释剂 膨胀变形 膨胀变形

碳氢清洗剂 膨胀变形 膨胀变形

水 表面基本无变化 表面基本无变化

B.2 最佳的装配环境温度：20℃~35℃

B.3 使用温度范围：

CPE磁条：-40℃~85℃
NBR磁条：-40℃~100℃


