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	编制说明

	（征求意见稿）



	2025年5月


一、工作简况

1、任务来源
本项目任务来源于中国电子元件行业协会接插件分会关于T/CECA 43-2020 《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》标准复审报告，中电元协2025第（010）号文正式公示复审结论。结合中电元协电接插元件分会（2025）第7号文件通知的有关要求，起草单位为中航光电华亿(沈阳)电子科技有限公司、中航光电科技股份有限公司、中国电子技术标准化研究院、沈阳兴华华亿轨道交通电器有限公司、中车株洲电力机车研究所有限公司、株洲中车时代电气股份有限公司、浙江永贵电气股份有限公司、北京和利时系统工程有限公司、交控科技股份有限公司、中国铁道科学研究院集团有限公司、北京交通大学、浩亭（珠海）贸易有限公司、顺科新能源技术有限公司、中车青岛四方股份有限公司等共同编制团体标准《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》，技术归口单位为中国电子元件行业协会电接插元件分会，计划要求编制时间为2025年3月至2025年11月。

2、主要工作过程

本项目计划下达后，由中航光电华亿(沈阳)电子科技有限公司牵头成立了编制工作组，并制定工作计划，依据中国电子元件行业协会接插件分会关于T/CECA 43-2020 《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》标准复审报告要求，新增48芯、52芯、64芯排列说明、外形尺寸、孔位排列尺寸图及推荐面板和印制板开孔尺寸，对部分引用规范文件进行适应性修订和勘误，对原内容编辑性错误进行修订，原有标准的章条号无变更，修订内容不涉及性能指标的变化。2025年4月15日召开标准修改征求意见稿草案评审，共提出22条修改意见，均采纳，意见汇总处理见附件1，结合征求意见稿草案评审意见，牵头单位于2025年5月上旬完成了正式标准征求意见稿。

3、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

根据部分编制成员职责变动调整如下：
a) 编制成员黄江泰由项目负责人调整为编制组成员；项目负责人调整为王重洋；
b) 编制成员魏德超单位变动，调整为原参编单位黄江泰；
c) 编制成员李维超单位变动，调整为原参编单位杜店坤
d) 编制成员张宇单位变动，调整为原参编单位李灿

e) 编制成员朱茗单位变动，调整为原参编单位杨帆

主要参加单位和工作组成员及其所做的工作见下表：

	序号
	成员姓名
	编制组成员单位
	组内职务
	职责

	1
	王重洋
	中航光电华亿（沈阳）电子科技有限公司
	项目

负责人
	负责完成标准各阶段文件的编写、修改，标准项目计划的进度控制，以及与其他单位的沟通协调。

	2
	崔艳磊
	中航光电科技股份有限公司
	编制组

成员
	协助项目负责人完成标准各阶段文件的编写、修改，协助项目负责人完成相关方意见征集并反馈项目负责人，按期完成项目负责人分派的其它工作任务等。

	3
	黄江泰
	中航光电科技股份有限公司
	
	

	4
	杜店坤
	中航光电华亿（沈阳）电子科技有限公司
	
	

	5
	李  灿
	中航光电华亿（沈阳）电子科技有限公司
	
	

	6
	杨  帆
	中国电子技术标准化研究院
	
	

	7
	黄跃飞
	中车株洲电力机车研究所有限公司
	
	

	8
	王  磊
	中车株洲电力机车研究所有限公司
	
	

	9
	钟  盛
	株洲中车时代电气股份有限公司
	
	

	10
	陈帝尧
	卡斯柯信号有限公司
	
	

	11
	周建红
	浙江永贵电气股份有限公司
	
	

	12
	罗  娟
	浙江永贵电气股份有限公司
	
	

	13
	冯聚萌
	北京和利时系统工程有限公司
	
	

	14
	李世光
	交控科技股份有限公司
	
	

	15
	高  磊
	交控科技股份有限公司
	
	

	16
	郭凯波
	交控科技股份有限公司
	
	


	17
	王  翔
	中国铁道科学研究院集团有限公司
	
	

	18
	赵志鹏
	中国铁道科学研究院集团有限公司
	
	

	19
	徐洪泽
	北京交通大学
	
	

	20
	杨  光
	北京交通大学
	
	

	21
	刘  勇
	浩亭（珠海）贸易有限公司
	
	

	22
	李  智
	浩亭（珠海）贸易有限公司
	
	

	23
	邹太和
	顺科新能源技术有限公司
	
	

	24
	王必阳
	顺科新能源技术有限公司
	
	

	25
	毛瑞雪
	中车青岛四方股份有限公司
	
	


二、编制变化说明

根据T/CECA 43-2020 《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》团体标准复审结论，新增48芯、52芯、64芯排列说明、外形尺寸、孔位排列尺寸图及推荐面板和印制板开孔尺寸，对部分引用规范文件进行适应性修订，对原内容和格式编辑性错误进行修订，具体变化如下表：
	序号
	修订前
	修订后
	修订依据

	1
	规范性引用文件
GB/T 2408-2008
	规范性引用文件
GB/T 2408-2021
	依据复审结论，对标准的引用规范文件进行适应性修订

	2
	规范性引用文件
GB/T 2421.1-2008
	规范性引用文件
GB/T 2421.1-2020
	依据复审结论，对标准的引用规范文件进行适应性修订

	3
	规范性引用文件
GB/T 2423.1-2012
	规范性引用文件
GB/T 2423.1-2008
	依据复审结论，对标准的引用规范文件进行勘误修订

	4
	规范性引用文件
GB/T 13818-2009
	规范性引用文件
GB/T 13818-2024
	依据复审结论，对标准的引用规范文件进行适应性修订

	5
	规范性引用文件

GB/T 15115-2009
	规范性引用文件
GB/T 15115-2024
	依据复审结论，对标准的引用规范文件进行适应性修订

	6
	4.1.5a）本系列产品主要由插头和插座两部分组成，包括26芯和41芯两种绝缘安装板孔位排列
	4.2.1a）本系列产品主要由插头和插座两部分组成，包括26芯、41芯、48芯、52芯和64芯五种绝缘安装板孔位排列
	依据复审结论，增加48芯、52芯、64芯的排列说明

	7
	附录A中图A.1插头外形尺寸图
	附录A中图A.1插头外形尺寸图（26、41、52芯）
	依据复审结论，增加52芯、48芯、64芯产品插头外形尺寸图

	8
	/
	附录A中图A.2插头外形尺寸图（48、64芯）
	

	9
	附录A中图A.2插座外形尺寸图
	附录A中图A.3插座外形尺寸图（26、41、52芯）
	依据复审结论，增加52芯、48芯、64芯产品插座外形尺寸图

	10
	/
	附录A中图A.4插座外形尺寸图（48、64芯）
	

	11
	/
	附录B中图B.2插头连接互换性尺寸图（以64芯插头为例）
	依据复审结论，增加48芯、64芯的互换性尺寸图

	
	
	附录B中图B.4插座连接互换性尺寸图（以64芯插座为例）
	

	12
	/
	附录C中图C.3 48芯连接器绝缘安装板孔位排列尺寸图
	依据复审结论，增加48芯、52芯、64芯的孔位排列尺寸图

	
	
	附录C中图C.4 52芯连接器绝缘安装板孔位排列尺寸图
	


	
	
	附录C中图C.5 64芯连接器绝缘安装板孔位排列尺寸图
	

	13
	附录D中图D.1推荐面板开孔尺寸（面板厚度2.5±0.1）-仅供参考
	附录D中图D.1推荐面板开孔尺寸（面板厚度2.5±0.1）-仅供参考（26芯、52芯、41芯）
	依据复审结论，增加48芯、52芯、64芯的推荐面板尺寸图

	
	/
	附录D中图D.2推荐面板开孔尺寸（面板厚度2.5±0.1）-仅供参考（48芯、64芯）
	

	14
	/
	附录D中图D.5  48芯推荐印制板开孔尺寸图（弯式）-仅供参考
	依据复审结论，增加48芯、52芯、64芯的印制板开孔尺寸图

	
	
	附录D中图D.6  52芯推荐印制板开孔尺寸图（弯式）-仅供参考
	

	
	
	附录D中图D.7  64芯推荐印制板开孔尺寸图（弯式）-仅供参考
	

	15
	/
	更新目次的格式
	依据复审结论，更新目录

	16
	GB/T 1804-2000  一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差（ISO 2768-1:1989(E),EQV）
	GB/T 1804-2000  一般公差  未注公差的线性和角度尺寸的公差
	依据复审结论，删除引用文件中括号里内容

	17
	4.1.1.2连接器壳体应采用铝合金或锌合金材料
	4.1.1.2连接器壳体应采用铝合金（ADC12）或锌合金（ZZnALD4）材料
	依据复审结论，增加材料牌号

	18
	4.1.2镀层的选择应符合GB/T 13911-2008的要求。
	4.1.2镀层的选择应符合GB/T 13911-2008的要求

壳体：喷砂、铜打底镀镍，喷砂：80#棕刚玉，铜层厚度按7～12μm，镍层厚度按4～8μm

接触件：镀金，0.1μm
	依据复审结论，明确各个零件的镀层及其厚度

	19
	4.3.1按照GB/T 2421.1和表1
	4.4.1参照GB/T 2421.1-2020，按表1
	依据复审结论，编辑性修改

	20
	/
	表3

接触件数目：64芯

额定工作电流下降率：30%
	依据复审结论，表3中增加64芯的额定工作电流下降率

	21
	/
	表9
接触件号：Φ1、Φ2
	依据复审结论，表9中增加接触件规格信息

	22
	4.4.12插入和拔出力
	4.5.12插入力和拔出力
	依据复审结论，编辑性修改

	23
	4.4.13规测保持力
	4.5.13单孔拔力
	依据复审结论，编辑性修改

	24
	4.4.22冲击试验

4.4.23功能振动试验
	4.5.22功能振动试验

4.5.23冲击试验
	依据复审结论，调整编辑顺序

	25
	4.4.21模拟长寿命试验

4.4.22功能振动试验
4.4.23冲击试验
	4.4.21模拟长寿命

4.5.22功能振动
4.5.23冲击
	依据复审结论，编辑性修改

	26
	5.5.5 a）试验电压：按表6规定
	5.5.5 a）试验电压：按表6中序号1的规定进行试验
	依据复审结论，编辑性修改

	27
	5.5.20 e）ASD/[(m/s²)² /Hz]：垂向1.857，横向0.366，纵向0.901
	5.5.20 e）功率谱密度/[(m/s²)² /Hz]：垂向1.857，横向0.366，纵向0.901
	依据复审结论，编辑性修改

	28
	
	5.5.22 更新图3、图4视图
	依据复审结论，编辑性修改

	29
	7 型号命名：型号命名规则在表13之前
	7型号命名：型号命名规则在表13之后
	依据复审结论，编辑性修改

	30
	附录页码顺序混乱
	附录页码数随正文延续排列
	依据复审结论，编辑性修改

	31
	附录

插头外形尺寸图（26、41、52芯）
	附录

26、41、52芯插头外形尺寸图
	依据复审结论，编辑性修改

	32
	附录A
M2.50
	附录A
M2.5
	依据复审结论，编辑性修改

	33
	
	B.6

备注：P*编码键和S*编码键配对使用
	依据复审结论，编辑性修改


《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》标准编制组

2025年5月13日

附件1：
中国电子元件行业协会团体标准
征求意见汇总处理表（征求意见稿草案）
标准项目名称：《轨道交通设备用TJ22系列推拉矩形连接器》                                 项目牵头单位：中航光电华亿（沈阳）电子科技有限公司    

承办人：王重洋                                        电  话：13253679865                                 2025年 04 月 15 日  填写

	序号
	章条编号
	意见内容
	提出单位
	处理意见及理由

	1. 
	目次
	更新目次的格式
	中航光电科技股份有限公司
	采纳

	2. 
	2
	删除引用的规范性文件中“（）”里面的内容
	中航光电科技股份有限公司
	采纳

	3. 
	4.1.1.2
	明确铝合金或锌合金材料的具体牌号
	中国电子技术标准化研究院
	采纳

	4. 
	4.1.2
	明确各个零件的镀层及其厚度
	中国电子技术标准化研究院
	采纳

	5. 
	4.3.1
	“按照GB/T2421.1和表1”改为“参照GB/T2421.1，按表1”
	上海航天技术基础研究所
	采纳

	6. 
	4.4.2
	表3中增加64芯的额定工作电流下降率
	中航光电科技股份有限公司
	采纳

	7. 
	4.4.11
	表9中增加接触件规格信息
	四川华丰科技股份有限公司
	采纳

	8. 
	4.4.12
	“插入和拔出力”改为“插入力和拔出力”
	中国电子技术标准化研究院
	采纳

	9. 
	4.4.13
	“规测保持力”改为“单孔拔力”
	浙江永贵电器股份有限公司
	采纳

	10. 
	4.4.22、4.4.23
	调整“冲击”和功能振动顺序
	浙江永贵电器股份有限公司
	采纳

	11. 
	4.4.21、4.4.22、4.4.23
	删除“试验”
	浙江永贵电器股份有限公司
	采纳

	12. 
	5.2.2
	“GB/T2421.1-2008”改为“GB/T2421.1-2020”
	上海航天技术基础研究所
	采纳

	13. 
	5.4.2
	更新表12中的AQL信息
	贵州航天电器股份有限公司
	不采纳

	14. 
	5.5.5
	明确耐电压按表6中序号1的规定进行试验
	浙江永贵电器股份有限公司
	采纳

	15. 
	5.5.20
	“ASD”改为“功率谱密度”
	中国电子技术标准化研究院
	采纳

	16. 
	5.5.22
	图3、图4中的图形及表格按照标准要求重新绘制
	中航光电科技股份有限公司
	采纳

	17. 
	7
	型号命名规则的文字描述放到表13后面
	陕西华达科技股份有限公司
	采纳

	18. 
	附录
	页码数随正文延续排列
	中国电子技术标准化研究院
	采纳

	19. 
	附录
	所有类似“插头外形尺寸图（26、41、52芯）”改为“26、41、52芯插头外形尺寸图”
	四川华丰科技股份有限公司
	采纳

	20. 
	附录A
	所有图中的M2.50改为M2.5
	浙江永贵电器股份有限公司
	采纳

	21. 
	B.6
	增加编码之间的对应关系
	贵州航天电器股份有限公司
	采纳

	22. 
	全文
	核对序号正确性、图形大小及图形中字体大小需按照标准要求重新进行调整
	中航光电科技股份有限公司
	采纳
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